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ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ
 от 12 марта 2021 года
	лаборатории неразрушающего контроля 


Жлобинского вагонного депо 
Транспортного республиканского унитарного предприятия 
«Гомельское отделение Белорусской железной дороги»
	№ пунк-та1
	Наимено-вание объекта испытаний
	Код2/
ТН ВЭД ЕАЭС3
	Характе-ристика объекта испытаний
	Обозначение нормативных правовых актов (далее – НПА), в том числе технических нормативных правовых актов (далее – ТНПА), устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам испытаний
	методам испытаний


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Локомоти-вы и подвиж-ной состав железно-дорожные

(колесная пара, тележка грузового вагона, тормозная рычажная передача, автосцеп-ное устрой-ство)


	30.20/32.089
	Магнито-порошко-вый метод (основной металл)
	ПР НК В.2 «Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования»

ПР НК В.3 «Правила неразрушающего контроля  литых деталей тележек грузовых вагонов при ремонте. Специальные требования»

ПР НК В.4 «Правила неразрушающего контроля деталей сцепных устройств, транспортера, тормозного и электрического оборудования и других деталей вагонов при ремонте. Специальные требования»

«Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм» РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017

РД 32 ЦВ 052-2009 «Ремонт тележек грузовых вагонов тип 2 по ГОСТ 9246 с боковыми скользунами зазорного типа. Общее руководство по ремонту»

РД 32.159-2000 «Магнитопорошковый метод неразрушающего контроля деталей вагонов»
	ГОСТ 21105-87 

ГОСТ 34509-2019

	1.2
	Локомоти-вы и под-вижной состав желез-нодорож-ные

(тележка грузового вагона)


	30.20/32.089
	Феррозон-довый метод (основной металл)
	ПР НК В.3 «Правила неразрушающего контроля литых деталей тележек грузовых вагонов при ремонте. Специальные требования»

РД 32.149-2000 «Феррозондовый метод неразруша-ющего контроля деталей вагонов»

	ГОСТ 21104-75 
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	Приложение  № 1 к аттестату аккредитации № BY/112 2.2539


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.3
	Локомоти-вы и подвижной состав железно-дорожные

(колесная пара)
	30.20/32.030
	Ультразву-ковой метод отражен-ного излучения (эхо метод) (основной металл)
	ПР НК В.2 «Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования»

«Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм» РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017

РД 07.09-97 «Руководство по комплексному ультразвуковому контролю колесных пар вагонов»
	ГОСТ 12503-75



	1.4
	Локомоти-вы и подвижной состав железно-дорожные

(колесная пара, тележка грузового вагона, тормозная рычажная передача)


	30.20/32.044
	Вихрето-ковый метод (метод отра-женного излучения) (основной металл) 
	ПР НК В.2 «Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования» 

ПР НК В.3 «Правила неразрушающего контроля литых деталей тележек грузовых вагонов при ремонте. Специальные требования»
ПР НК В.4 «Правила неразрушающего контроля деталей сцепных устройств, транспортера, тормозного и электрического оборудования и других деталей вагонов при ремонте. Специальные требования»

«Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм» РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017

РД 32.150-2000 «Вихретоковый метод неразруша-ющего контроля деталей вагонов»
	СТБ EH 1711-2006 



	1.5
	Локомоти-вы и подвижной состав железно-дорожные

(колесная пара, тележка грузового вагона, тормозная рычажная передача, автосцепное устройство)


	30.20/32.115
	Визуальный метод
(основной металл)

	ПР НК В.2 «Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования»

ПР НК В.3 «Правила неразрушающего контроля литых деталей тележек грузовых вагонов при ремонте. Специальные требования»

ПР НК В.4 «Правила неразрушающего контроля деталей сцепных устройств, транспортера, тормозного и электрического оборудования и других деталей вагонов при ремонте. Специальные требования»

 «Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм» РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017

РД 32 ЦВ 052-2009 «Ремонт тележек грузовых вагонов тип 2 по ГОСТ 9246 с боковыми скользунами зазорного типа. Общее руководство по ремонту»
	ГОСТ 23479-79



Примечание:
                  Лабораторная деятельность осуществляется непосредственно в лаборатории и за ее пределами    

Руководитель органа 

по аккредитации Республики Беларусь – 

заместитель директора Государственного   
предприятия «БГЦА»




                                    В.А.Шарамков
	подпись ведущего эксперта по аккредитации 
	12.03.2021
(дата ТКА)
	Лист 1 Листов 2



