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	Наименование 
объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика объекта или вида испытаний
	Обозначение НПА, в т. ч ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям 
объекта

испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Оборудование и инструмент для дуговой сварки

	1.1 Промышленные источники тока

	1.1.1 Выпрямители для дуговой сварки
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 13821-77

п.7.1, п.7.3
	ГОСТ 13821-77

п.6.2

	
	
	2. Проверка основных параметров выпрямителя
	ГОСТ 13821-77

п.1.2, п.1.3
	ГОСТ 13821-77

п.6.6, п.6.7

	
	
	3.  Проверка коэффициента полезного действия
	ГОСТ 13821-77

п.1.6
	ГОСТ 13821-77

п.6.10

	
	
	4. Проверка выпрямителя на сварку
	ГОСТ 13821-77

п.2.4
	ГОСТ 13821-77

п.6.14

	
	
	5. Проверка устройства для регулирования сварочного тока
	ГОСТ 13821-77

п.2.5
	ГОСТ 13821-77

п.6.7

	
	
	6. Проверка градуировки указателя регулятора сварочного тока
	ГОСТ 13821-77

п.2.6
	ГОСТ 13821-77

п.6.2, п.6.7

	
	
	7. Проверка шкалы указателя на наличие надписи «перегрузка»


	ГОСТ 13821-77

п.2.7
	ГОСТ 13821-77

п.6.2

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.1 Выпрямители для дуговой сварки
	
	8. Проверка наличия дистанционного управления
	ГОСТ 13821-77

п.2.8, п.2.9, п.2.10, п.2.11
	ГОСТ 13821-77

п.6.2, п.6.4, п.6.7

	
	
	9. Проверка сопротивления и электрической прочности изоляции
	ГОСТ 13821-77

п.2.12, п.2.13, п.2.14
	ГОСТ 13821-77

п.6.3


	
	
	10. Проверка превышения температуры частей выпрямителя над температурой окружающего воздуха
	ГОСТ 13821-77

п.2.16, п.2.17, п.2.18, п.4.4
	ГОСТ 13821-77

п.6.9

	
	
	11. Проверка стабильности установленного сварочного тока
	ГОСТ 13821-77

п.2.19, п.2.20
	ГОСТ 13821-77

п.6.11, п.6.12

	
	
	12. Проверка напряжения радиопомех
	ГОСТ 13821-77

п.2.21
	ГОСТ 13821-77

п.6.18

	
	
	13. Проверка наличия и работоспособной пусковой и защитной аппаратуры
	ГОСТ 13821-77

п.2.22
	ГОСТ 13821-77

п.6.2, п.6.4

	
	
	14. Проверка вентилей выпрямительного блока
	ГОСТ 13821-77

п.2.23
	ГОСТ 13821-77

п.6.13

	
	
	15. Проверка механической прочности выпрямителя
	ГОСТ 13821-77

п.2.25
	ГОСТ 13821-77

п.6.13

	
	
	16. Проверка комплектности


	ГОСТ 13821-77

п.3.1
	ГОСТ 13821-77

п.6.2

	
	
	17. Проверка безопасности конструкции выпрямителей


	ГОСТ 13821-77

п.4.1
	ГОСТ 13821-77

п.6.2

	
	
	18. Проверка степени защиты и класса выпрямителя


	ГОСТ 13821-77

п.4.2
	ГОСТ 13821-77

п.6.17

	
	
	19. Проверка наличия болта заземления
	ГОСТ 13821-77

п.4.3
	ГОСТ 13821-77

п.6.2

	
	
	20. Проверка напряжения холостого хода

	ГОСТ 13821-77

п.4.5
	ГОСТ 13821-77

п.6.8

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.2 Трансформаторы для ручной дуговой сварки
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 95-77

п.7.1 – 7.7, п.7.10
	ГОСТ 95-77

п.6.3

	
	
	2. Проверка основных параметров трансформатора
	ГОСТ 95-77

п.1.2
	ГОСТ 95-77

п.6.2

	
	
	3. Проверка сварочных свойств трансформатора
	ГОСТ 95-77

п.2.4
	ГОСТ 95-77

п.6.9

	
	
	4. Проверка сопротивления изоляции и электрической прочности
	ГОСТ 95-77

п.2.10, п.2.11
	ГОСТ 95-77

п.6.6

	
	
	5. Проверка превышения температуры частей трансформатора над температурой окружающего воздуха
	ГОСТ 95-77

п.2.13
	ГОСТ 95-77

п.6.7

	
	
	6. Проверка напряжения радиопомех
	ГОСТ 95-77

п.2.15, п.2.16
	ГОСТ 95-77

п.6.15

	
	
	7. Проверка механической прочности
	ГОСТ 95-77

п.2.18
	ГОСТ 95-77

п.6.10

	
	
	8. Проверка наличия ручек для переноса, колес, салазок
	ГОСТ 95-77

п.2.19, п.2.20
	ГОСТ 95-77

п.6.3, п.6.5

	
	
	9. Проверка степени защиты и класса трансформатора
	ГОСТ 95-77

п.4.1
	ГОСТ 95-77

п.6.16

	
	
	10. Проверка комплектности
	ГОСТ 95-77

п.3.1;4.1
	ГОСТ 95-77

п.6.3

	
	
	11. Проверка КПД
	ГОСТ 95-77

п.1.4


	ГОСТ 95-77

п.6.8

	1.1.3 Инверторы
полупроводниковые

	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 24376-91

п.2.6.1, п.2.6.2
	ГОСТ 24376-91

п.5.2.1

	
	
	2. Проверка сопротивления изоляции и электрической прочности


	ГОСТ 24376-91

п.2.4.2.16, п.2.4.2.17
	ГОСТ 24376-91

п.5.3.1, п.5.3.2

	
	
	3. Проверка функционирования инвертора


	ГОСТ 24376-91

п.2.4.2.12, п.2.4.2.13
	ГОСТ 24376-91

п.5.3.4

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.3 Инверторы
полупроводниковые
	
	4. Определение КПД


	ГОСТ 24376-91 п.2.4.2.8
	ГОСТ 24376-91 п.5.3.6

	
	
	5. Проверка превышения температуры частей инвертора над температурой окружающего воздуха
	ГОСТ 24376-91

п.2.4.1.16, п.3.4
	ГОСТ 24376-91

п.5.3.5, п.5.1.7

	
	
	6. Проверка напряжения радиопомех
	ГОСТ 24376-91

п.2.4.2.18
	ГОСТ 24376-91

п.5.3.20

	
	
	7. Проверка механической прочности инвертора
	ГОСТ 24376-91

п.2.4.3.1
	ГОСТ 24376-91

п.5.4.5

	
	
	8. Проверка конструкции инвертора на безопасность
	ГОСТ 12.2.007.8-75
п.2.2, п.2.9
	ГОСТ 12.2.007.8-75

п.2.1, п.2.9

	
	
	9. Проверка степени защиты и класса инвертора
	ГОСТ 12.2.007.8-75

ГОСТ 24376-91 п.2.4.1.7
	ГОСТ 12.2.007.8-75

2.1;2,9 

ГОСТ 24376-91

п.5.2.4

	
	
	10. Проверка комплектности
	ГОСТ 12.2.007.8-75

ГОСТ 24376-91 п.2.5.1
	ГОСТ 12.2.007.8-75

ГОСТ 24376-91

п.5.3.21

	1.1.4 Полуавтоматы сварочные
Редакция от 10.03.2014
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 18130-79

п.7.1
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	2. Проверка основных параметров полуавтомата
	ГОСТ 18130-79

п.1.2
	ГОСТ 18130-79

п.6.4

	
	
	3. Проверка соответствия изготовления полуавтомата к подключаемой сети
	ГОСТ 18130-79

п.2.3
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	4. Проверка электрической схемы на цикл переключения полуавтомата
	ГОСТ 18130-79

п.2.4
	ГОСТ 18130-79

п.6.3

	
	
	5. Проверка наличия встроенных измерительных приборов
	ГОСТ 18130-79

п.2.5
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	6. Проверка вылета электродной проволоки


	ГОСТ 18130-79

п.2.6
	ГОСТ 18130-79

п.6.5

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.4 Полуавтоматы сварочные
	
	7. Проверка сопротивления изоляции и электрической прочности
	ГОСТ 18130-79

п.2.7, п.2.8
	ГОСТ 18130-79

п.6.8

	
	
	8.Проверка напряжения радиопомех
	ГОСТ 18130-79

п.2.9
	ГОСТ 18130-79

п.6.14

	
	
	9. Проверка превышения температуры частей полуавтомата над температурой окружающего воздуха
	ГОСТ 18130-79

п.2.10
	ГОСТ 18130-79

п.6.13

	
	
	10. Проверка длины соединительных проводов и шлангов
	ГОСТ 18130-79

п.2.11, п.2.12
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	11. Проверка сечения кабелей для сварки
	ГОСТ 18130-79

п.2.13
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	12. Проверка подающего механизма на скорость подачи электродной проволоки
	ГОСТ 18130-79

п.2.14, п.2.15, п.2.16
	ГОСТ 18130-79

п.6.9, п.6.4, п.6.10

	
	
	13. Проверка газовой магистрали и системы водяного охлаждения на герметичность
	ГОСТ 18130-79

п.2.17
	ГОСТ 18130-79

п.6.6

	
	
	14. Проверка крепления кассет под электродную проволоку
	ГОСТ 18130-79

п.2.18
	ГОСТ 18130-79

п.2.18

	
	
	15. Проверка надежности зажигания и устойчивости горения дуги
	ГОСТ 18130-79

п.2.20
	ГОСТ 18130-79

п.6.12

	
	
	16. Проверка комплектности
	ГОСТ 18130-79

п.3.1;4.1
	ГОСТ 18130-79

п.6.2

	
	
	17. Проверка степени защиты шкафа управления и напряжения холостого хода


	ГОСТ 18130-79

п.4.1
	ГОСТ 18130-79

п.6.2, п.6.16

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.5 Генераторы сварочные 
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 304-82

п.7.1
	ГОСТ 304-82

п.6.2

	
	
	2. Проверка конструкции генератора на устойчивость
	ГОСТ 304-82

п.2.4
	ГОСТ 304-82

п.6.13

	
	
	3. Проверка сопротивления изоляции обмоток генератора
	ГОСТ 304-82

п.2.5
	ГОСТ 304-82

п.6.4

	
	
	4. Проверка электрической прочности изоляции
	ГОСТ 304-82

п.2.6
	ГОСТ 304-82

п.6.4

	
	
	5. Проверка сварочных свойств генератора
	ГОСТ 304-82

п.2.8
	ГОСТ 304-82

п.6.8

	
	
	6. Проверкаустройства регулирования сварочного тока
	ГОСТ 304-82

п.2.9
	ГОСТ 304-82

п.6.5

	
	
	7. Проверка погрешности показаний указателя сварочного тока
	ГОСТ 304-82

п.2.11
	ГОСТ 304-82

п.6.1

	
	
	8. Проверка напряжения радиопомех
	ГОСТ 304-82

п.2.13
	ГОСТ 304-82

п.6.16

	
	
	9. Проверка комплектности
	ГОСТ 304-82

п.3.1;4.1
	ГОСТ 304-82

п.6.2

	
	
	10. Проверка степени защиты и класса генератора
	ГОСТ 304-82

п.3.2, п.3.3
	ГОСТ 304-82

п.3.2, п.6.14

	
	
	11. Проверка основных параметров


	ГОСТ 304-82

п.1.1
	ГОСТ 304-82

п.6.1

	1.1.6 Агрегаты сварочные с двигателями внутреннего сгорания
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 2402-82

п.7.1
	ГОСТ 2402-82

п.6.2

	
	
	2. Проверка основных параметров
	ГОСТ 2402-82

п.1.1, п.1.2
	ГОСТ 2402-82

п.6.4

	
	
	3. Проверка конструкции


	ГОСТ 2402-82

п.2.1, п.2.2
	ГОСТ 2402-82

п.2.1, п.2.2

	1
	2
	3
	4
	5

	1.1.6 Агрегаты сварочные с двигателями внутреннего сгорания
	
	4. Проверка возможности транспортирования
	ГОСТ 2402-82

п.2.3
	ГОСТ 2402-82

п.6.11

	
	
	5. Проверка работы агрегата в наклонном положении
	ГОСТ 2402-82

п.2.4
	ГОСТ 2402-82

п.6.6

	
	
	6. Проверка сопротивления и электрической прочности изоляции
	ГОСТ 2402-82

п.2.7
	ГОСТ 2402-82

п.6.5

	
	
	7. Проверка безопасности конструкции агрегата
	ГОСТ 2402-82

п.3.1
	ГОСТ 2402-82

п.3.1

	
	
	8. Проверка степени защиты и класса агрегата
	ГОСТ 2402-82

п.3.2, п.3.3
	ГОСТ 2402-82

п.3.2, п.3.3

	
	
	9. Проверка наличия непрерывного контроля сопротивления изоляции


	ГОСТ 2402-82

п.3.5
	ГОСТ 2402-82

п.3.5

	1.2 Электрододержа-тели
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 14651-78

п.7.1, п.7.2
	ГОСТ 14651-78

п.6.2

	
	
	2. Проверка соответствия конкретному типу электрододержателя и массы
	ГОСТ 14651-78

п.1.1
	ГОСТ 14651-78

п.6.5

	
	
	3. Проверка надежности закрепления электрода
	ГОСТ 14651-78

п.2.2
	ГОСТ 14651-78

п.6.15

	
	
	4. Проверка возможности закрепления электродов в 2-х положениях
	ГОСТ 14651-78

п.2.3
	ГОСТ 14651-78

п.6.2

	
	
	5. Проверка быстроты замены электродов
	ГОСТ 14651-78

п.2.4
	ГОСТ 14651-78

п.6.6

	
	
	6. Проверка габаритов рукоятки


	ГОСТ 14651-78

п.2.6
	ГОСТ 14651-78

п.6.2

	1
	2
	3
	4
	5

	1.2 Электрододержа-тели
	
	7. Проверка возможности подсоединения сварочного кабеля
	ГОСТ 14651-78

п.2.8
	ГОСТ 14651-78

п.6.2

	
	
	8. Проверка изолирующих деталей электрододержателя
	ГОСТ 14651-78

п.2.9
	ГОСТ 14651-78

п.6.17

	
	
	9. Проверка возможности замены изолирующих деталей
	ГОСТ 14651-78

п.2.10
	ГОСТ 14651-78

п.6.2

	
	
	10. Проверка сопротивления изоляции
	ГОСТ 14651-78

п.3.1.2
	ГОСТ 14651-78

п.6.3

	
	
	11. Проверка электрической прочности изоляции
	ГОСТ 14651-78

п.3.1.3
	ГОСТ 14651-78

п.6.4

	
	
	12. Проверка механической прочности
	ГОСТ 14651-78

п.2.13
	ГОСТ 14651-78

п.6.8

	
	
	13. Проверка ввода сварочного кабеля
	ГОСТ 14651-78

п.2.7
	ГОСТ 14651-78

п.6.7

	
	
	14. Проверка превышения температуры
	ГОСТ 14651-78

п.3.1.5
	ГОСТ 14651-78

п.6.13

	
	
	15. Проверка комплектности


	ГОСТ 14651-78

п.4.1
	ГОСТ 14651-78

п.4.1

	2. Оборудование и инструмент для контактной сварки.

Машины контактные
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 297-80

п.8.1
	ГОСТ 297-80

п.8.1

	
	
	2. Проверка работоспособности привода


	ГОСТ 297-80

п.3.4
	ГОСТ 297-80

п.7.4

	
	
	3. Изменение наибольшего вторичного тока


	ГОСТ 297-80

п.3.12
	ГОСТ 297-80

п.7.10

	
	
	4. Короткоезамыкание
	ГОСТ 297-80

п.7.11
	ГОСТ 297-80

п.7.11

	
	
	5. Проверка вторичного напряжения холостого хода трансформатора и коэффициента трансформации


	ГОСТ 297-80

п.3.17, п.3.18
	ГОСТ 297-80

п.7.16

	1
	2
	3
	4
	5

	2. Оборудование и инструмент для контактной сварки.

Машины контактные
	
	6. Ток холостого хода сварочного трансформатора и температура
	ГОСТ 297-80

п.3.21, п.3.51
	ГОСТ 297-80

п.7.18

	
	
	7. Длительность протекания сварочного тока
	ГОСТ 297-80

п.3.29
	ГОСТ 297-80

п.7.22

	
	
	8. Проверка скорости роликовых электродов
	ГОСТ 297-80

п.3.34, п.3.35
	ГОСТ 297-80

п.7.24

	
	
	9. Проверка отклонения скорости роликовых электродов
	ГОСТ 297-80

п.3.36
	ГОСТ 297-80

п.7.25

	
	
	10. Смещение электродов точечных и шовных машин
	ГОСТ 297-80

п.3.37, п.3.38
	ГОСТ 297-80

п.7.26

	
	
	11. Проверка изоляции
	ГОСТ 297-80

п.3.52 – п.3.54

ГОСТ 2933-93
	ГОСТ 297-80

п.7.30

	
	
	12. Сопротивление изоляции
	ГОСТ 297-80

п.3.55
	ГОСТ 297-80

п.7.31

	
	
	13. Проверка напряжения радиопомех
	СТБ ЕН  55014-1-2005 п.1.1

Нормы 8-95

5.1


	СТБ ЕН  55014-1-2005 р.2

Нормы 8-95

6.1-6.4



	
	
	14. Проверка степени защиты и класса машин.


	ГОСТ 14254-96
п.4.2,4.3

	ГОСТ 297-80

п.7.38

	3. Источники тока для дуговой сварки
Редакция от 10.03.2014
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 27570.0-87

п.п.7.1, 7.4, 7.6, 7.7, 7.9, 7.10, 7.12, 7.19, 7.14
	ГОСТ 27570.0-87

п.п.7.13, 7.14

	
	
	2. Защита от поражения электрическим током


	ГОСТ 27570.0-87

п.8.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.8.1

	
	
	3. Пуск источников сварочного тока с механизмом подачи сварочной проволоки


	ГОСТ 27570.0-87

п.9.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.9.1

	
	
	4. Потребляемая мощность и ток


	ГОСТ 27570.0-87

п.10.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.10.1

	1
	2
	3
	4
	5

	3. Источники тока для дуговой сварки
	
	5. Нагрев корпуса и обмоток трансформатора


	ГОСТ 27570.0-87

п.11.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.11.3, п.11.7

	
	
	6. Сопротивление изоляции и электрическая прочность
	ГОСТ 27570.0-87

п.16.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.16.3, п.16.4

	
	
	7. Защита от перегрузки при КЗ
	ГОСТ 27570.0-87

п.17.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.17.1

	
	
	8. Износостойкость при нормальных условиях эксплуатации

	ГОСТ 27570.0-87

п.18.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.18.2, п.18.5

	
	
	9. Устойчивость к опрокидыванию и механическая безопасность
	ГОСТ 27570.0-87

п.20.1, п.20.2
	ГОСТ 27570.0-87

п.20.1, п.20.2

	
	
	10. Конструкция источника тока


	ГОСТ 27570.0-87

п.22.1, п.22.2, п.22.12, п.22.16
	ГОСТ 27570.0-87

п.22.1, п.22.2, п.22.12, п.22.16

	
	
	11. Внутренняя проводка источника
	ГОСТ 27570.0-87

п.23.2, п.23.5
	ГОСТ 27570.0-87

п.23.2, п.23.5

	
	
	12. Комплектующие изделия
	ГОСТ 27570.0-87

п.24.1, п.24.2
	ГОСТ 27570.0-87

п.24.1, п.24.2

	
	
	13. Пути утечки тока, воздушные зазоры и расстояния по изоляции
	ГОСТ 27570.0-87

п.29.1, п.29.3
	ГОСТ 27570.0-87

п.29.1, п.29.3

	
	
	14. Подавление радио и теле помех
	ГОСТ 27570.0-87

п.14.1
	ГОСТ 27570.0-87

п.14.1

	
	
	15. Сварочные свойства источников тока


	ГОСТ 25616-83
	ГОСТ 25616-83

	
	
	16. Заземление


	ГОСТ 27570.0-87

п.27.1, п.27.4


	ГОСТ 27570.0-87

п.27.1, п.27.4

	1
	2
	3
	4
	5

	4. Защитные лицевые щитки
	
	1. Проверка стойкости материала корпуса к брызгам расплавленного металла
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.3
	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.4

	
	
	2. Проверка удельной электрической прочности материала щитка


	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.3
	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.9

	
	
	3. Проверка массы и размеров щитка
	ГОСТ 12.4.035-78

п.1.2

ГОСТ 12.4.023-84

п.2.4 – п.2.6, п.2.19
	ГОСТ 12.4.023-84

п.3.2, п.3.3

	
	
	4. Проверка обеспечения защиты от проникновения прямых излучений сварочной дуги, брызг расплавленного металла и искр во внутреннее пространство щитка
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.2
	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.3

	
	
	5. Проверка внутренней поверхности корпуса щитка и поверхности металлических деталей


	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.4
	ГОСТ 12.4.023-84

п.2.8

	
	
	6. Проверка крепления щитков
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.5

ГОСТ 12.4.023-84

п.2.12, п.2.13
	ГОСТ 12.4.023-84

п.3.5, 3.6

	
	
	7. Проверка светофильтров покровного стекла и подложки
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.6
	ГОСТ 12.4.023-84

п.2.9, п.2.10

	
	
	8. Проверка стеклодержателя щитка
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.7

ГОСТ 12.4.023-84

п.2.11
	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.1

ГОСТ 12.4.023-84

п.3.5

	
	
	9. Проверка воздействия одиночных ударов


	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.8

ГОСТ 12.4.023-84

п.2.17
	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.5

ГОСТ 12.4.023-84

п.3.5



	1
	2
	3
	4
	5

	4. Защитные лицевые щитки
	
	10. Проверка сопротивления изоляции между поверхностью наголовного крепления и корпусом
	ГОСТ 12.4.035-78

п.2.10
	ГОСТ 12.4.023-84

п.5.6

	
	
	11. Проверка маркировки щитка
	ГОСТ 12.4.035-78

п.1.3, п.6.1, п.6.2

ГОСТ 12.4.023-84

п.1.1


	ГОСТ 12.4.035-78

п.5.1

	5. Бытовые приборы и инструменты

	5.1 Паяльники, инструменты для распайки, паяльные пистолеты, бытовые приборы для сварки пленки, инструменты для выжигания
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 27570.27-91

п.7.5, п.7.12
	ГОСТ 27570.27-91

п.7.5, п.7.12

	
	
	2. Защита от поражения электрическим током
	ГОСТ 27570.27-91

п.8
	ГОСТ 27570.27-91

п.8

	
	
	3. Потребляемая мощность и ток
	ГОСТ 27570.27-91

п.10
	ГОСТ 27570.27-91

п.10

	
	
	4. Нагрев
	ГОСТ 27570.27-91

п.11.2, п.11.4, п.11.8
	ГОСТ 27570.27-91

п.11.2, п.11.4, п.11.8

	
	
	5. Работа в условиях перегрузки приборов с нагревательными элементами
	ГОСТ 27570.27-91

п.12.1
	ГОСТ 27570.27-91

п.12.1

	
	
	6. Защита от перегрузок
	ГОСТ 27570.27-91

п.17
	ГОСТ 27570.27-91

п.17

	
	
	7. Ненормальная работа
	ГОСТ 27570.27-91

п.19
	ГОСТ 27570.27-91

п.19

	
	
	8. Конструкция
	ГОСТ 27570.27-91

п.22
	ГОСТ 27570.27-91

п.22

	
	
	9. Внутренняя проводка
	ГОСТ 27570.27-91

п.23
	ГОСТ 27570.27-91

п.23

	
	
	10. Заземление
	ГОСТ 27570.27-91

п.27
	ГОСТ 27570.27-91

п.27

	
	
	11. Пути утечки тока, воздушные зазоры и расстояния по изоляции


	ГОСТ 27570.27-91

п.29
	ГОСТ 27570.27-91

п.29

	1
	2
	3
	4
	5

	5.2. Зарядные устройства батарей
Редакция от 10.03.2014
	
	1. Маркировки и инструкции'
	СТБ IEC 60335-1-2008,
 п.7.1, 7.4, 7.12

СТБ МЭК 60335-2-29-2004 п.7.1, 7.4, 7.12
	СТБ IEC 60335-

1-2008, п.7.1, 7.4, 7.12 СТБ МЭК 60335-2-29-2004, п.7.1, 7.4, 7.12

	
	
	2. Защита от контакта с частями находящимися под на​пряжением
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.8
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.8

	
	
	3.Потребляемая мощность и ток
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.10.1, 10.2 СТБ МЭК 60335-2-29-2004 п.10.101, 10.102
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.10Т, 10.2 СТБ МЭК 60335-2-29-2004, п.10.101, 10.102

	
	
	4. Нагрев
	СТБ IEC 
60335- 1-2008, 

п.11
	СТБ IEC
 60335- 1-2008, п.11

	
	
	5. Ток утечки и элек​трическая прочность при нормальной температуре
	СТБ IEC 
60335- 1-2008. п.13.1-13.3
	СТБ IEC 
60335- 1-2008, п.13.1-13.3

	
	
	6. Конструкция
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.22

 СТБ МЭК 60335-2-29-2004 п.22.26, 22.101- 22.103
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.22 

СТБ МЭК 60335-2-29-2004, п.22.26, 22.101- 22.103

	
	
	7. Присоединение к источнику питания и внешние гибкие шнуры
	СТБ IEC 

60335- 1-2008, п.25 СТБ МЭК 60335-2-29-2004 п.25.7
	СТБ IEC
 60335- 1-2008, п.25 СТБ МЭК 60335-2-29-2004. п.25.7

	
	
	8. Средства для заземления
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.27 СТБ МЭК 60335-2-29-2004 п.27
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.27 СТБ МЭК 60335-2-29-2004, п.27

	
	
	9 Зазоры, пути утечки 

и сплошная изоляция
	СТБ IEC 60335-1-2008, п.29.1
	СТБ IEC 60335- 1-2008, п.29.1

	
	
	10 Внутренняя проводка
	СТБ IEC 60335-

1-2008, п.23.1, 23.6-23.9
	СТБ IEC 60335-

1-2008, п.23.1, 23.6-23.9

	
	
	11. Проверка норм 
радиопомех

	СТБ ЕН 55014-1- 2005, п.27

Нормы 8-95

п.5.1
	СТБ ЕН 55014-1- 2005

Нормы 8-95

6.1-6.4



	1
	2
	3
	4
	5

	6. Кабели для электродной дуговой сварки и переносные гибкие кабели
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 24334-80

п.2.2.4, п.6.1.5

ГОСТ 12.2.007.14-75
	ГОСТ 24334-80

п.5.7

	
	
	2. Электрическая прочность изоляции жил
	ГОСТ 24334-80

п.2.3.1 а
	ГОСТ 24334-80

п.5.3.1 а

	
	
	3. Электрическая прочность изоляции кабеля
	ГОСТ 24334-80

п.2.3.2
	ГОСТ 24334-80

п.5.3.1

	
	
	4. Сопротивление изоляции жил
	ГОСТ 24334-80

п.2.3.3
	ГОСТ 24334-80

п.5.3.2

	
	
	5. Электрическое сопротивление токопроводящих жил
	ГОСТ 24334-80

п.2.3.1
	ГОСТ 24334-80

п.5.3.2

	
	
	6. Проверка конструктивных размеров


	ГОСТ 24334-80

п.2.2
	ГОСТ 24334-80

п.5.2.1

	7. Электроустройства, эксплуатируемые вне жилых домов
	
	Напряжение радиопомех
	СТБ ЕН 55011-2006

СТБ IЕC 60974-10-2008

Нормы 8-95

п.5.1
	Нормы 8-95

6.1-6.4

СТБ ГОСТ Р 51320-2001

	8. Электротехничес-кие устройства бытового, коммунального и медицинского назначений, эксплуатируемые в жилых домах или учреждениях (предприятиях), электрические сети которых подключены к сетям жилых домов

Редакция от 10.03.2014
	
	Напряжение радиопомех
	СТБ IEC 60974-1—2008

СТБ ЕН 55014-1-2005

Нормы 8-95

п.5.1
	СТБ ЕН 55014-1-2005
Нормы 8-95

6.1-6.4



	1
	2
	3
	4
	5

	9. Горелки однопламенные универсальные для ацетиленокислородной сварки, пайки и подогрева
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 1077-79

п.п.3.4, 3.6
	ГОСТ 1077-79

п.п.3.4, 3.6

	
	
	2. Типы, основные параметры
	ГОСТ 1077-79

п.1.1


	ГОСТ 1077-79

п.1.1

	
	
	3. Проверка конструкции
	ГОСТ 1077-79

п.2.2 – 2.5, 3.2, 3.9

ГОСТ 12.2.008-75

п.1.3, 3.4, 3.5
	ГОСТ 1077-79
п.2.2 – 2.5, 3.2, 3.9

ГОСТ 12.2.008-75

п.1.3, 3.4, 3.5

	
	
	4. Проверка герметичности
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.1


	ГОСТ 12.2.008-75

п.10.6

	
	
	5. Проверка инжекционной способности
	ГОСТ 1077-79

п.2.7


	ГОСТ 1077-79

п.2.7

	
	
	6. Проверка расхода ацетилена и кислорода
	ГОСТ 1077-79

п.2.8


	ГОСТ 1077-79

п.2.8

	
	
	7. Проверка температуры нагрева мундштука
	ГОСТ 1077-79

п.3.7
	ГОСТ 1077-79

п.3.7

ГОСТ 12.2.008-75

п.10.9

	
	
	8. Проверка времени перекрытия каналов горения
	ГОСТ 1077-79

п.3.5
	ГОСТ 1077-79

п.3.5

	
	
	9. Проверка на устойчивое горение
	ГОСТ 1077-79

п.2.6
	ГОСТ 1077-79

п.2.6

	
	
	10. Проверка усилия закрытия каналов


	ГОСТ 1077-79
п.2.11
	ГОСТ 1077-79
п.2.11

	1
	2
	3
	4
	5

	10. Горелки ручные газовоздушные 
инжекторные
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 29091-91

р.8
	ГОСТ 29091-91

р.8

	
	
	2. Проверка конструкции
	ГОСТ 29091-91

п.п.6.1 – 6.5

ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, 3.5
	ГОСТ 29091-91

п.п.6.1 – 6.5

ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, 3.5

	
	
	3. Проверка герметичности
	ГОСТ 29091-91

п.6.6

ГОСТ 12.2.008-75
п.3.1
	ГОСТ 29091-91

п.7.4

ГОСТ 12.2.008-75

п.10.6

	
	
	4. Проверка горения смеси горючего газа с воздухом; контроль паспортных характеристик
	ГОСТ 29091-91

п.п.6.7, 6.9


	ГОСТ 29091-91

п.п.7.2, 7.6

	
	
	5 Проверка устойчивости горения пламени
	ГОСТ 29091-91

п.6.8
	ГОСТ 29091-91

п.7.7

	
	
	6. Проверка времени перекрытия каналов горения


	ГОСТ 29091-91

п.6.8
	ГОСТ 29091-91

п.6.8

	
	
	7. Проверка усилия закрытия каналов


	ГОСТ 29091-91

п.7.5
	ГОСТ 29091-91

п.7.5

	
	
	8. Нагрев ствола горелки


	ГОСТ 29091-91

п.6.4
	ГОСТ 29091-91

п.7.3

	11. Резаки инжекторные для ручной кислородной резки


	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 5191-79

п.п.3.5, 3.7, 3.8
	ГОСТ 5191-79

п.п.3.5, 3.7, 3.8

	
	
	2. Типы, основные параметры
	ГОСТ 5191-79

п.1.1


	ГОСТ 5191-79

п.1.1

	
	
	3. Проверка конструкции

	ГОСТ 5191-79

п.2.1 – 2.6, 2.10, 2.11, 3.4, 3.5

ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, 3.5


	ГОСТ 5191-79

п.2.1 – 2.6, 2.10, 2.11, 3.4

ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, 3.5

	1
	2
	3
	4
	5

	11. Резаки инжекторные для ручной кислородной резки


	
	4. Проверка герметичности
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.1


	ГОСТ 12.2.008-75

п.10.6

	
	
	5. Проверка расхода газа


	ГОСТ 5191-79

п.2.7


	ГОСТ 5191-79

п.2.8

	
	
	6. Проверка устойчивости горения пламени
	ГОСТ 5191-79

п.3.2
	ГОСТ 5191-79

п.3.2

	
	
	7. Проверка конструкции каналов мундштука и смесителя на препятствие распространению обратного удара
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.5
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.5

	
	
	8. Проверка времени перекрытия каналов горения


	ГОСТ 5191-79

п.3.6
	ГОСТ 5191-79

п.3.6

	
	
	9. Проверка усилия закрытия каналов


	ГОСТ 5191-79

п.3.12
	ГОСТ 5191-79

п.3.12

	
	
	10. Проверка инжекционной способности


	ГОСТ 5191-79

п.3.10


	ГОСТ 5191-79

п.3.10

	12. Горелки ручные для аргоно-дуговой сварки


	
	1. Проверка маркировки
	ГОCТ 5.917-71

п.5.1
	ГОСТ 5.917-71

п.5.1

	
	
	2. Проверка основных параметров и размеров
	ГОСТ 5.917-71

п.1.1
	ГОСТ 5.917-71

п.1.1, 4.8, 4.2

	
	
	3. Проверка конструкции
	ГОСТ 5.917-71

п.2.1, 2.3, 2.4, 2.7
	ГОСТ 5.917-71

п.4.1

	
	
	4. Проверка системы водяного охлаждения


	ГОСТ 5.917-71

п.2.5
	ГОСТ 5.917-71

п.2.5

	
	
	5. Проверка изоляции горелок на пробой


	ГОСТ 5.917-71

п.2.6
	ГОСТ 5.917-71

п.4.2, 4.3

	1
	2
	3
	4
	5

	12. Горелки ручные для аргоно-дуговой сварки


	
	6. Проверка превышения температуры наружной поверхности рукоятки над температурой окружающего воздуха


	ГОСТ 5.917-71

п.2.9
	ГОСТ 5.917-71

п.4.7

	
	
	7. Проверка комплектности
	ГОСТ 5.917-71

п.2.10
	ГОСТ 5.917-71

п.4.1

	13. Инструменты для пайки труб, инструменты для сварки термопластичных труб, инструменты для сварки пластмассы, инструменты для сварки пленки, инструменты для резки пластмассы, аналогичные инструменты


	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 27570.0-87

ГОСТ 27570.27-91

раздел 7
	ГОСТ 27570.0-87

ГОСТ 27570.27-91

раздел 7

	
	
	2. Защита от поражения электрическим током
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 8
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 8

	
	
	3. Потребляемая мощность и ток
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 10
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 10

	
	
	4. Нагрев
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 11
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 11

	
	
	5. Работа в условиях перегрузки приборов с нагревательными элементами
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 12
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 12

	
	
	6. Подавление радио- и телепомех
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 14
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 14

	
	
	7. Сопротивление изоляции и электрическая прочность
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 16
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 16

	
	
	8. Защита от перегрузки
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 17
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 17

	
	
	9. Конструкция

	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 22


	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 22

	1
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	13. Инструменты для пайки труб, инструменты для сварки термопластичных труб, инструменты для сварки пластмассы, инструменты для сварки пленки, инструменты для резки пластмассы, аналогичные инструменты


	
	10. Внутренняя проводка
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91

раздел 23
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 23

	
	
	11. Присоединение к источнику питания и внешние гибкие кабели и шнуры
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 25, кроме п.25.10
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 25, кроме п.25.10

	
	
	12. Заземление
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 27
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 27

	
	
	13. Пути утечки тока и расстояния по изоляции


	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 29
	ГОСТ 27570.0-87
ГОСТ 27570.27-91
раздел 29

	14. Машины для термической резки металлов
	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 18620-86
	ГОСТ 18620-86

	
	
	2. Проверка конструкции
	ГОСТ 5614-74

п.1.1, 2.5 – 2.7

ГОСТ 12.2.008-75

п.2.13
	ГОСТ 21694-94

п.5.2, 5.3, 7.9



	
	
	3. Проверка газовых коммуникаций и давления горючих газов
	ГОСТ 12.2.008-75

п.1.4, 1.12, 2.14

ГОСТ 8856-72

п.2
	ГОСТ 12.2.008-75

п.10.7



	
	
	4. Проверка температуры нагрева поверхностей оборудования
	ГОСТ 12.2.008-75

п.1.7
	ГОСТ 12.2.008-75

п.1.7



	
	
	5. Проверка обеспечения надежного зажигания и устойчивого горения дуги
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.5, 3.6
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.5, 3.6



	
	
	6. Проверка наличия устройства для защиты оператора от прямого воздействия ультрафиолетового излучения


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.6
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.6



	1
	2
	3
	4
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	15. Механическое сварочное оборудование


	
	1. Проверка маркировки
	ГОСТ 21694-94

п.4.3
	ГОСТ 21694-94

п.4.3



	
	
	2. Проверка класса и степени защиты, основных параметров оборудования
	ГОСТ 21694-94

п.5.2, 5.3
	ГОСТ 21694-94

п.5.2, 5.3, 7.9



	
	
	3. Проверка устойчивости
	ГОСТ 21694-94

п.5.12
	ГОСТ 21694-94

п.5.12, 7.10



	
	
	4. Проверка страховочного устройства
	ГОСТ 21694-94

п.5.16
	ГОСТ 21694-94

п.7.1



	
	
	5. Проверка ограждения
	ГОСТ 21694-94

п.5.20
	ГОСТ 21694-94

п.7.1



	
	
	6. Проверка токоотвода
	ГОСТ 21694-94

п.4.1.18
	ГОСТ 21694-94

п.7.4



	
	
	7. Проверка уровня радиопомех
	ГОСТ 21694-94

п.5.22
	ГОСТ 21694-94

п.7.8

СТБ ГОСТ Р 51320-2001

	16. Аппаратура и источники питания для плазменно-дуговой резки металлов
	
	1. Номинальный рабочий ток
	ГОСТ 12221-79

п.3
	ГОСТ 12221-79

п.3

	
	
	2. Напряжение холостого хода
	ГОСТ 12221-79

п.3

ГОСТ 12.2.008-75

п.4.1
	ГОСТ 12221-79

п.3

ГОСТ 12.2.008-75

п.4.1

	
	
	3. Требование к конструкции и ее основным частям
	ГОСТ 12.2.003-91

п.2.1.3, 2.1.5, 2.1.7, 2.1.11

ГОСТ 12.2.007.0-75
п.3.1

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.3
	ГОСТ 12.2.003-91
п.2.1.3, 2.1.5, 2.1.7, 2.1.11

ГОСТ 12.2.007.0-75
п.3.1

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.3

	
	
	4. Требования к системе управления
	ГОСТ 12.2.003-91

п.2.3.1, 2.3.3, 2.3.12

ГОСТ 12.2.007.0-75
п.3.1.5, 3.4

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.8


	ГОСТ 12.2.003-91

п.2.3.1, 2.3.3, 2.3.12

ГОСТ 12.2.007.0-75
п.3.1.5, 3.4

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.8

	1
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	16. Аппаратура и источники питания для плазменно-дуговой резки металлов
	
	5. Изоляция нетоковедущих частей ручек плазмотронов
	ГОСТ 12.2.008-75
п.4.5
	ГОСТ 12.2.008-75
п.4.5

	
	
	6. Наличие блокировки в устройствах автоматической или полуавтоматической обработки
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.5

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.6
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.5

ГОСТ 12.2.008-75
п.4.6

	
	
	7. Управление автоматической и полуавтоматической плазменной обработкой
	ГОСТ 12.2.008-75
п.4.7,  4.8
	ГОСТ 12.2.008-75
п.4.7,  4.8

	
	
	8. Класс защиты
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.2.1
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.2.1

	
	
	9. Требования к изоляции
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.2
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.2

	
	
	10. Требования к защитному заземлению
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.3
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.3

	
	
	11 Требования к маркировке
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.9
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.9

	
	
	12. Наличие осциллятора для возбуждения дуги


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.4.4
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.4.4

	17. Электрооборудо-вание производственных машин
	
	1. Испытание изоляции


	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.1
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.1

	
	
	2. Испытание напряжением
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.2
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.2

	
	
	3. Проверка непрерывности цепи защиты
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.3
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.3

	
	
	4. Испытания машины в работе на холостом ходу
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.4.1
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.4.1

	
	
	5. Испытания машины в работе под нагрузкой


	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.4.2
	ГОСТ МЭК 60204-1-2007 п.13.4.2

	1
	2
	3
	4
	5

	18. Изделия электротехнические
	
	1. Проверка класса защиты
	ГОСТ 12.2.007.0-75
п.2.1


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.2.1

	
	
	2. Общие требования безопасности
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.1


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.1

	
	
	3. Требования к изоляции
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.2


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.2

	
	
	4. Требования к защитному заземлению
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.3


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.3

	
	
	5. Требования к органам управления
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.4


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.4

	
	
	6. Требования к блокировке
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.5


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.5

	
	
	7. Требования к оболочкам
	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.6


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.6

	
	
	8. Требования к зажимам и вводным устройствам


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.7


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.7

	
	
	9. Требования к предупредительной сигнализации, надписям и табличкам


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.8


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.8

	
	
	10. Требования к маркировке и различительной окраске


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.9


	ГОСТ 12.2.007.0-75

п.3.9

	19. Установки  и  аппараты  термического напыления покрытий
	
	1. Проверка инжекционной способности


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.1
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.1

	
	
	2. Проверка герметичности


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.4
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.4

	
	
	3. Проверка газоразборных постов


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.5
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.5

	1
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	19. Установки  и  аппараты  термического напыления покрытий
	
	4. Проверка защиты от прямого воздействия ультрафиолетового излучения
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.6
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.6

	
	
	5. Соответствие порядка включения


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.7
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.7

	
	
	6. Проверка напряжения холостого хода


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.8
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.8

	
	
	7. Проверка наличия пылеотсасывающих устройств


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.9
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.9

	
	
	8. Проверка наличия устройства дистанционного управления

	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.11
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.11

	
	
	9. Проверка наличия контуров заземления

	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.13
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5.13

	20. Источники питания для дуговой сварки


	
	1. Проверка сварочных свойств
	ГОСТ 25616-83

п.1 – 7
	ГОСТ 25616-83

п.1 – 7


	21. Резаки ручные воздушно-дуговые


	
	1. Проверка конструкции
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, п.3.5


	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.4, п.3.5

	
	
	2. Проверка герметичности
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3.1


	ГОСТ 12.2.008-75

п.10.6

	
	
	3. Проверка основных параметров
	ГОСТ 10796-74

п.3


	ГОСТ 10796-74

п.3
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	22. Оборудование и аппаратура для газопламенной обработки металлов и термического напыления покрытий
	
	1. Проверка требований к машинам для кислородной и кислородно-флюсовой резки, установкам для местного нагрева и поверхностной закалки
	ГОСТ 12.2.008-75

п.2


	ГОСТ 12.2.008-75
п.2



	
	
	2. Проверка требований к резакам и горелкам
	ГОСТ 12.2.008-75

п.3


	ГОСТ 12.2.008-75

п.3



	
	
	3. Проверка требований к установкам для газофлюсовой сварки, пайки и наплавки
	ГОСТ 12.2.008-75

п.4


	ГОСТ 12.2.008-75

п.4



	
	
	4. Проверка требований к установкам и аппаратам термического напыления покрытий
	ГОСТ 12.2.008-75

п.5


	ГОСТ 12.2.008-75

п.5



	
	
	5. Проверка требований к газоразборным постам
	ГОСТ 12.2.008-75

п.6


	ГОСТ 12.2.008-75

п.6



	23. Компоненты электродных покрытий:

Стекло натриевое жидкое, стекло калиевое жидкое, комбинированное жидкое стекло

Глинозем


	
	Определение: силикатного модуля (2,8-3,0) (1%;

плотности (1,47-1,52)( 0,001г/см3;

K2O (6,0-29,0)((0,5-0,6)% и Na2O (5,0-22,0)((0,5-0,6)%;

SiO2(0,3-0,5)( (0,0,6)%;

Al2O3   ( 95( 0,5%

SiO2  (0,10( 0,01%;


	ГОСТ 13079-93

ГОСТ 13078-81

ГОСТ 6912-87


	ГОСТ 13078-81 

ГОСТ 2642.4-97

ГОСТ 2642.7-97  ГОСТ 2642.8-97

ГОСТ 2642.4-97

ГОСТ 2642.1-80 

ГОСТ 2642.3-97



	1
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	23. Компоненты электродных покрытий:

Доломит

Каолин

Кварцевый песок

Магнезит

Мел

Мрамор

Концентрат рутиловый

Концентрат плавико-шпатовый (флюорит)

Шпат полевой 

Слюда мусковит молотая

Концентрат слюдяной

Ферромарганец


	
	СаО (0-36)(0,4%; 

МgО (19-90)(0,3%

Al2O3*2SiO2*2H2O

Al2O3 (40-90)(0,4%

SiO2 (43,0-56,0) (0,4%;

SiO2  (97 (0,6%

MgO (45(0,4%

SiO2 (1,2(0,1%

CaCO3 ( 96,0(0,25%

CaCO3(92-97)(0,3%

TiO 2  94 (0,7%

Fe2O3  3 (0,25%

Al2O3 0,6(0,25%

SiO2 1,5(0,25%

CaF2( 92(0,6%

SiO2 (3-5) (0,15%

SiO2 70(0,6%

Fe2O3 1(0,1%

(MgO+CaO) 1,5(0,1%

(K2O+Na2O) 12(0,4%

SiO2 (44-50)(0,6%
(Al2O3+ Fe2O3) (32-40) (0,25%;

Fe2O3 (4-5) (0,25%;

SiO2 (44,-50,0)(0,6%
Al2O3 (30,0-40,0)(0,25%

Mn(65-95) )(0,4%
C (0,5-7)(0,06%
P ( 0,3(0,015%
Si (1,8-6,0)((0,06-0,15)%

	ISO-10058-1- ISO-10058-3 -2008
ГОСТ 19609-89
ГОСТ 4417-75

ISO-10058-1- ISO-10058-3 -2008 
ГОСТ 21138.0-78

ГОСТ 4415-75

ГОСТ 4416-94

ГОСТ 22938-78

ГОСТ 4421-73

ГОСТ 4422-73

ГОСТ 14327-82

ГОСТ 4416-94

ГОСТ 4755-91


	ГОСТ 2642.3-97

ГОСТ 2642.8-97 

ГОСТ 19609.3-89
ГОСТ 19609.4-89
ГОСТ 22552.1-77
ГОСТ 23260.1-78

ГОСТ 21138.5-78

ГОСТ 26318.5-84

ГОСТ 26318.3-84

ГОСТ 26318.4-84
ГОСТ 26318.2-84
ГОСТ 7619.3-81

ГОСТ 7619.4-81

ГОСТ 21876.1-76

ГОСТ 27069-86

ГОСТ 21876.5-76

ГОСТ 26318.4-84

	1
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	23. Компоненты электродных покрытий:
Ферротитан

Ферробор

Ферросилиций

Феррохром


	
	Ti (20,0-75,0)((0,2-0,5)%

Al (0,5-10,0)( (0,05-0,2)%

Si (0,1-8,0) ((0,03-0,14)%

Mn (0,2-1,5)(0,4%

C (0,15-0,3)((0,016-0,024)%

B (3-35)((0,1-0,3)%
Mn (0.2-3,0)((0,03-013)%

Si (0,5-2,0)((0,05-0,1)%
Si (8,5-95,0)((0,2-0,5)%

Mn (0,1-1,2)((0,03-013)%
Cr (45,0-75,0)(0,5%
C (4,0-10,0)((0,024-0,12)%
Si (0,5-10,0)((0,05-0,1)%

	ГОСТ 4761-91

ГОСТ 14848-69

ГОСТ 1415-93

ГОСТ 4757-91

	ГОСТ 14250.1-90 - ГОСТ14250.6-90
ГОСТ 14250.7-90
ГОСТ 14250.5-90
ГОСТ 27069-86

ГОСТ 14021.1-78
ГОСТ 14021.6-78

ГОСТ 14021.4-78

ГОСТ 13230-93

ГОСТ 27069-86



	24. Сталь углеродистая и чугун нелегированный 
	
	Определение массовой доли, %

Углерод:

(0,01-5,0)((0,003-0,08)

Сера: 

(0,002-0,3)((0,0015-0,020)

Фосфор:

(0,05-0,25)((0,0018-0,013)

Кремний:

(0,05-4,0)((0,0022-0,07)

Марганец:

(0,1-3,0)((0,01-0,05)

Медь:

(0,01-0,5)((0,005-0,03)

Никель:

(0,01-0,5)((0,003-0,020)

Хром:

(0,10-0,5)((0,0028-0,017)

Титан:

(0,05-0,2)((0,002-0,01)


	ГОСТ 380-2005

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 14637-89

ГОСТ 30136-95

ГОСТ 535-2005
	ГОСТ 22536.1-88

ГОСТ 22536.2-87

ГОСТ 22536.3-

ГОСТ 22536. 4-88
ГОСТ 22536.5-87
ГОСТ 22536.6-

ГОСТ 22536. 7-88
ГОСТ 22536. 8-87
ГОСТ 22536.9-

ГОСТ 22536. 10-88
ГОСТ 22536.11-87

ГОСТ 22536.12-

ГОСТ 22536. 14-88


	1
	2
	3
	4
	5

	25. Стали легированные и высоколегированные
	
	Определение массовой доли, %

Углерод:

(0,04-2,0)((0,005-0,04)

Сера:

(0,002-0,5)((0,0012-0,016)

Фосфор:

(0,02-0,25)((0,002-0,01)

Марганец:

(0,1-5,0)((0,02-0,08)

Кобальт:

(0,005-25,0)((0,001-0,04)

Медь:

(0,1-4,0)((0,02-0,1)

Никель:

(0,1-45,0)((0,02-0,25)

Молибден:

(0,01-5,0)((0,16-0,20)

Кадмий:

(0,001-0,01)((0,00015-0,0035)

Ванадий:

(0,05-10,0)((0,01-0,12)

Ниобий:

(0,01-8,0)((0,0044-0,13)

Вольфрам:

(0,05-6,0)((0,0015-0,12)

Хром:

(1,0-40,0)((0,03-0,3)

Титан:

(1,0-3,5)((0,06-0,09)

Кремний:

(0,05-7,0)((0,008-0,1)


	ГОСТ 4543-71

ГОСТ 5632-72 

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 5781-82 

ГОСТ 19265-73

СТБ 1704-2012


	ГОСТ12344-2003 –

ГОСТ 12365-84

	26. Сплавы медно-фосфористые
	
	Определение массовой доли, %

Сурьма:

(0,001-0,2)((0,0005-0,02)

Висмут:

(0,0005-0,2)((0,0002-0,002)
Медь: свыше 11%(0,2
Фосфор:

(5,0-14,0) ( 0,1

	ГОСТ 4515-93
	ГОСТ 6674.1-96 - ГОСТ 6674.4-96

	1
	2
	3
	4
	5

	27. Сплавы 

медно-цинковые.
Припои 
медно-цинковые


	
	Определение массовой доли, %

Медь:

(42,0-75,0)(0,21

Свинец:

(0,7-3,5)((0,04-0.08)

Железо:

(0,1-1,3)((0,015-0,14)

Никель:

(0,4-0,6)((0,02-0,03)

Олово:

(0.1-1,0)((0,02-0,14)

Марганец:

(0,01-5,0)((0,04-0,1)

Алюминий:

(0,5-8,0)((0,04-0,3)


	ГОСТ 17711-93

ГОСТ 15527-2004

ГОСТ 23137-78


	ГОСТ 1652.2-77 -

ГОСТ 1652.4-77

	28. Медь.

Проволока и прутки из меди и сплавов на медной основе
	
	Определение массовой доли, %

Железо:

(0,0005-0,1)((0,0001-0,0004)

Цинк: (0,0005-0,006)((0,0002-0,0006),

Никель:

(0,002-0,4)((0.0001-0,01)

Свинец:

(0,001-0,1)((0,0006-0,005)

Серебро:

(0,001-0,004)(0,0003

Сурьма:

(0.0005-0,1)((0,0002-0,004)


	ГОСТ 859-2001

ГОСТ 16130-90
	ГОСТ 31382.1-

ГОСТ 31382.15-2009

	1
	2
	3
	4
	5

	29. Бронзы

безоловянные
	
	Определение массовой доли, %

Алюминий:

(3,0-13,0)((0,07-0,2)
Железо:

(0,01-7,0) ((0,003-0.15)

Марганец:

(0,01-6,0) ((0,003-0,1)
Никель:

(0,05-7,0)((0,01-0,08)
Свинец:

(0,002-25,0) ((0,0005-0,25)
Сурьма:

(0,001-0,65)((0,0005-0,04)
Висмут:

(0,01-6,0)((0,003-0,1)

Мышьяк:

(0,001-0,4)((0,00015-0,02)

Цинк:

(0,01-10,0) ((0,005-0,12)

Кремний:

(0,01-4,0) ((0,002-0,1)
Олово:

(0,01-0,5)((0,003-0,03)
Фосфор:

(0,005-1,2) ((0,001(0,05)


	ГОСТ 18175-78

ГОСТ 493-79
	ГОСТ 15027.1-77 -

ГОСТ 15027.12-77

ГОСТ 1953.15-79

	30. Бронзы оловянные
	
	Определение массовой доли, %

Алюминий:

(0,01-0,25)((0,003-0,015)

Железо:

(0,01-0,6 ((0,003-0.03)

Марганец:

(0,05-0,3)((0,006-0,02)
Никель:

(0,05-2,5)((0,01-0,05)
Свинец:

(0,002-12,0)((0,0008-0,20)
Сурьма:

(0,001-0,6)((0,0005-0,03)
Висмут:

(0,01-0,02)((0,0003-0,002)

	ГОСТ 613-79

ГОСТ 614-97

ГОСТ 5017-2006
	ГОСТ 1953.1-79 -

ГОСТ 1953.16-79

	1
	2
	3
	4
	5

	30. Бронзы оловянные
	
	Определение массовой доли, %

Мышьяк:

(0,01-0,15)((0,004-0,1)
Цинк:

(0,01-17,0)((0,002-0,2)

Кремний:

(0,01-0,3)((0,0008-0,02) 

Олово:

(0,25-12,0)((0,03-0,3)

Фосфор:

(0,005-1,2)((0,001(0,05)

	ГОСТ 613-79

ГОСТ 614-97

ГОСТ 5017-2006
	ГОСТ 1953.1-79 -

ГОСТ 1953.16-79

	31. Сплавы алюминиевые литейные и деформируемые.

Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов.

Алюминий.

Силумин в чушках


	
	Определение массовой доли, % 

Магний:

(0,01-13,0)((0,003-0,2)

Марганец:

(0,05-2,0)((0,001-0,06)

Железо:

(0,005 1-2,0)((0,004-0,08)

Кремний:

(0,0005-13,0)((0,0005-0,05)

Цинк:

(0,01-12,0)((0,005-0,20)

Титан:

(0,0003-0.2) ((0,0001-0,010)

Медь:

(0,05-12,0)((0,005-0,15) 

Никель:

(0,005-8,0) ((0,001-0,2)

Хром:

(0,001-1,0)((0,0004-0,04)


	ГОСТ 4784-97

ГОСТ 1583-93

ГОСТ 7871-75

ГОСТ 11069-2001
	ГОСТ 11739.1-90-

ГОСТ 11739.26-90
ГОСТ 1762.0-71 ГОСТ 11739.1-90
ГОСТ 11739.26-90

ГОСТ 12697.1-77- ГОСТ 12697.12-77


	32. Сплавы титановые

	
	Определение массовой доли, %

Алюминий:

(0,1-10,0)((0,04-0,3)

Ванадий:

(0,1-6,0) ( (0,01-0,15)

Вольфрам:

(0,1-6,0) ((0,04-0,3)


	ГОСТ19807-91

ГОСТ 24956-81
	ГОСТ 19863.1-91-

ГОСТ 19863.16-91

	1
	2
	3
	4
	5

	32. Сплавы титановые

	
	Определение массовой доли, %

Железо:

(0,01-5,0) ((0,004-0,25)

Кремний:

(0,1-0,5) ((0,015-0,03)

Марганец:

(0,01-2,5)((0,01-0,08)

Молибден:

(0,05-15,0) ((0,01-0,3)

Олово:

(0,5-6,0) ((0,05-0,15)

Хром:

(0,1-12,0) ((0,02-0,25)

Медь:

(0,01-5,0) ((0,005-0,15)

Титан:

(40,0-50,0) (0,4

Никель:

(40,0-60,0) (0,4


	ГОСТ19807-91

ГОСТ 24956-81
	ГОСТ 19863.1-91-

ГОСТ 19863.16-91

	33. Вольфрам.

Электроды вольфрамовые
	
	Определение массовой доли, %

Углерод:

(0,001-0,5)((0,0004-0,015)

Сера:

(0,0005-0,05)((0,0002-0.004)

Окись лантана:

(1,0-3,0) (0,1

Окись иттрия:

(1,0-3,0) ( (0,04-0,12)

Двуокись тория:

(1,5-2,0) (0,1


	ГОСТ 14339.5-91

ГОСТ 23949-80
	ГОСТ 14339.1-82

ГОСТ 14339.2-82

ГОСТ 14339.4-82

ГОСТ 23949-80

	34. Никель.

Сплавы никелевые и медно-никелевые. Сплавы жаропрочные на никелевой основе 


	
	Определение массовой доли, %

Кобальт:

(0,003-0,8)((0,002-0,05)

Медь:

(0,0005-1,2)((0,002-0,05)

Цинк:

(0,0002-0,010)((0,00012-0,0015)


	ГОСТ 492-2006

ГОСТ 19241-80

ГОСТ 24018.0-90
	ГОСТ 6689.3-92 –

ГОСТ 6689.9-92

ГОСТ 13047.21-2002

	1
	2
	3
	4
	5

	34. Никель.

Сплавы никелевые и медно-никелевые. Сплавы жаропрочные на никелевой основе 


	
	Определение массовой доли, %

Свинец:

(0,0002-0,02)((0,0001-0,002)

Железо:

(0,0005-0,4)((0,0012-0,03)

Магний:

(0,0005-0,2)((0,00015-0,01)

Марганец:

(0,0005-0,3)((0,0002-0,01)


	ГОСТ 492-2006

ГОСТ 19241-80

ГОСТ 24018.0-90
	ГОСТ 6689.3-92 –

ГОСТ 6689.9-92

ГОСТ 13047.21-2002

	35. Свинец. Олово
Припои оловянно-свинцовые
Баббиты оловянные и свинцовые


	
	Определение массовой доли, % 

Олово:

(1,8-96,0)( (0,1-0,6)

Сурьма:

(0,002-6,0)((0,0001-0,1)
Меди:

(0,002-2,0) ( (0,001-0,2)

Висмут:

(0,002-0,2)((0,001-0,03)
Мышьяк:

(0,002-0,05)((0,001-0,06)
Железо:

менее 0,02( 0,004

Никель:

(0,0005-0,08)((0,0003-0,01)
Свинец:  до 30 ( 0,5

Цинк:

(0,0005-0,002)((0,0003-0,0005)


	ГОСТ 21930-76

ГОСТ 21931-76

ГОСТ 1209-90

ГОСТ 1320-74

ГОСТ 860-75
	ГОСТ 1429.1-77 –

ГОСТ 1429.8-77.

ГОСТ 1429.12-77

ГОСТ 22221.1-76 –
ГОСТ 22221.8-76 

ГОСТ 21877.0-76 –
ГОСТ 21877.11-76

ГОСТ 15483.0-78 –
ГОСТ 15483.11-78

	36. Сплавы свинцово-сурьмянистые
	
	Определение массовой доли, % 

Олово:

(0,001-0,6)( (0,0002-0,02)

Сурьма:

(0,05-20,0)((0,0015-0,3)
Медь:

(0,002-0,6) ( (0,004-0,4)


	ГОСТ 1292-2005
	ГОСТ 1293.0-2006  -

ГОСТ 1293.13-83  

	1
	2
	3
	4
	5

	36. Сплавы свинцово-сурьмянистые
	
	Определение массовой доли, %

Висмут:

(0,01-0,15)((0,002-0,015)
Мышьяк:

(0,001-1,0)((0,0002-0,04)
Железо:

менее 0,02( 0,004

Никель:

(0,0005-0,005)((0,0002-0,004)

Свинец:  до 30 ( 0,5

Цинк:

(0,0005-0,05)((0,0002-0,002)

Серебро:

(0,001-0,1) ( (0,0004-0,007)

Магний:

(0,001-0,04) ((0,0002-0,008)

	ГОСТ 1292-2005
	ГОСТ 1293.0-2006  -

ГОСТ 1293.13-83  

	37. Магний первичный
Сплавы на основе магния

	
	Определение массовой доли, % 

Железо:

(0,002-0,2) ( (0,001-0,01)

Никель:

(0,0003-0,4)( (0,0001-0,02)

Медь:

(0,0003-0,8) ( (0,00015-0,05)

Кремний:

(0,002-0,6) ( (0,001-0,03)

Марганец:

(0,0005-3,0) ( (0,0002-0,1)

Натрий:

(0,001-0,05) ( (0,0004-0,002)

Калий:

(0,001-0,02) ( (0,0004-0,002)

Алюминий:

(0,001-12,0) ( (0,0004-0,3)

Титан:

(0,0005-0,02) ( (0,0002-0,003)


	ГОСТ 851.1-93

ГОСТ 851.13-93
	ГОСТ 851.1-93

ГОСТ 851.13-93

ГОСТ 3240.0-76 –

ГОСТ 3240.21-76

	1
	2
	3
	4
	5

	37. Магний первичный
Сплавы на основе магния

	
	Определение массовой доли, % 

Цинк:

(0,02-8,0)((0,005-0,2)

Кальций:

(0,01-0,2)((0,002-0,015)

Серебро:

(0,5-2,0)( (0,05-0,2)


	ГОСТ 851.1-93

ГОСТ 851.13-93
	ГОСТ 851.1-93

ГОСТ 851.13-93

ГОСТ 3240.0-76 –

ГОСТ 3240.21-76

	38. Цинк.

Сплавы цинка


	
	Определение массовой доли, %

Алюминий:

(3,0-13,0)(0,4

Медь:

(0,0005-8,0)((0,001-0,12)

Магний:

(0,005-0,1)((0,0006-0,004)

Свинец:

(0,002-0,05)((0,0006-0,0025)

Железо:

(0,001-0,4)((0,0002-0,025)

Кремний:

(0,005-0,1)((0,0015-0,004)

Кадмий:

(0.001-0,3) ( (0,0002-0,02)

Свинец:

(0,002-3,0) ( (0,0003-0,2)

Сурьма:

(0,01-0,05) ( (0,001-0,005)

Олово:

(0,0005-0,06)((0.00014-0,01)


	ГОСТ 21437-95
	ГОСТ 25284.0-95  -

ГОСТ 25284.8-95

ГОСТ 19251.1-79 –

ГОСТ 19251.5-79

ГОСТ 23957.1-2003

ГОСТ 23957.2-2003

	39. Флюсы сварочные плавленые


	27.24.01


	Определение массовой доли, %

Оксид кремния:

(5,0-50,0) ( (0.21-0,50)

Окси марганца( || ): (0,1-50,0) ( (0,03-0,40)

Оксид алюминия:

(1,0-50,0) ( (0,13-0,70)

Оксид кальция:

(1,0-60,0) ( (0,13-0,90)


	ГОСТ 9087-81
	ГОСТ22974.0-96

 -

ГОСТ22974.13-96

	1
	2
	3
	4
	5

	39. Флюсы сварочные плавленые


	
	Определение массовой доли, %

Оксид магния:

(0,5-20,0) ( (0,08-0,40)

Оксид железа(|||):

(0,1-20,0) ( (0,02-0,22)

Фосфор:

(0,01-0,20) ( (0,0004-0,011)

Оксид циркония: (0,5-25,0) ( (0,07-0,2)

Оксид титана(IV):

(0,5-40,0) ( (0.08-0,6)

Оксид натрия:

(0,2-5,0) ( (0,06-0,2)

Оксид калия:

(0,2-5,0) ( (0,06-0,2)

Фторида кальция:

(1,5-65,0) ( (0,16-1,1)

Серы:

(0,02-0,2) ( (0,006-0,02)

Углерода:

(0,01-0,1) ( (0,004-0,011)

	ГОСТ 9087-81
	ГОСТ22974.0-96

 -

ГОСТ22974.13-96

	40. Проволока 

	
	Диаметр *2
Овальность*2
Временное сопротивление  разрыву*2
Число перегибов

Коэффициент массы покрытия

Мыльная смазка

Химический анализ*2
-определение массовой доли, %:

-углерод

-фосфор

-марганец

-кремний

-сера

-хром

-никель

-молибден

-ванадий


	ГОСТ 2246-70

ГОСТ 3282-74

ГОСТ 7871-75

ГОСТ 10543-98

ГОСТ 16130-90

ГОСТ 17305-91

ГОСТ 26101-84
	ГОСТ 22536.2-87

ГОСТ 22536.1-88

ГОСТ 22536.3-88

ГОСТ 22536.4-88

ГОСТ 22536.6-88

ГОСТ 22536.7-88 

ГОСТ 22536.9-88

ГОСТ 22536.10-88

ГОСТ 26101-84

ГОСТ 22536.12-88

ГОСТ 22536.14-88 

ГОСТ 9.302-88
ГОСТ 12347-77

ГОСТ 12352-81

ГОСТ 12345-2001

ГОСТ 12344-2003

ГОСТ 12346-78

ГОСТ 12348-78

ГОСТ 12350-78

ГОСТ 12353-78

ГОСТ 12355-78



	1
	2
	3
	4
	5

	41. Электроды


	
	Контроль качества покрытия:

-геометрические размеры;
-сварочно-технологические свойства;
-коэффициент массы покрытия;
-протяженность оголенности;
-местные вмятины;

-волосные трещины и местные сетчатые растрескивания;
-поверхностные продольные трещины;
-разность толщины покрытий;
-испытание прочности покрытия при свободном падении;
-содержание влаги;
-маркировка и упаковка

	ГОСТ 9466-75 

ГОСТ 9467-75

ГОСТ 10051-75

ГОСТ 10052-75

ГОСТ 23949-80

СТБ ISO 2560-2009
СТБ ISO -544-2010

	ГОСТ  9466-75 

п.п. 3.3 - 3.13



	42. Сварные 

соединения
	
	Рентгенографическая дефектоскопия*2*3
*11 -11)
	ГОСТ 535-2005

ГОСТ 550-75

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 5950-2000

ГОСТ 8233-56

ГОСТ 8479-70

ГОСТ 9940-81 

ГОСТ 9941-81

ГОСТ 10922-90

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 23829-85

ГОСТ 24297-87

ГОСТ 30242-97
СТБ ISO 6520-1-2009
ТКП 049-2007

ТКП 050-2007

ТКП 051-2007

ТКП 052-2007

ТКП 053-2007

ТКП 054-2007

ТКП 169-2009

ТКП 45-5.04-172-2010


	ГОСТ 20426-82

ГОСТ 23055-78

СТБ 1428-2003

	
	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод *2
*11) – 9)


	
	ГОСТ 12503-75

ГОСТ 14782-86

СТБ ЕН 583-1-2005

СТБ ЕН 583-2-2005

СТБ ЕН 1712-2005

СТБ ЕН 1714-2005

	
	
	Контроль 

проникающими 

веществами*2
*11) – 9), 11)

-капиллярная 

(цветная) 

дефектоскопия
	
	СТБ 1172-99

СТБ ЕН 1289-2003

	
	
	Оптический контроль:

-визуальный метод
-внешний осмотр и 
измерения*3
*11 - 11)
	
	ГОСТ 10922-90

ГОСТ 23479-79

СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98
ГОСТ 3242-79

	
	
	Измерение твердости*2
*11) – 9), 11)

	
	МВИ.МН 4524-2012


	1
	2
	3
	4
	5

	42. Сварные 
соединения 


	
	Механические испытания:

-на статическое 

растяжение;
-ударный изгиб;
-временное сопротивление;

-предел текучести;

-относительное удлинение;

-относительное

сужение

*11) - 11)
	СНиП 3.05.03-85
СНиП 3.05.04-85
СНиП 3.05.05-88
СНиП 3.03.01-87
СНиП III-18-75

Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых и водогрейных котлов.
Утв. Постановление МЧС РБ от 15.11.2012 № 60
Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С.

Утв. Постановление МЧС РБ от 25.01.2007 № 5

Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.
Утв. Постановление МЧС РБ от 27.12.2005 № 56

Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.

Утв. Постановление МЧС РБ от 16.09.2011 № 52

Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.

Утв. Постановление МЧС РБ от 21.03.2007 № 20

Правила промышленной безопасности в области газоснабжения Республики Беларусь.

Утв. Постановление МЧС РБ от 02.02.2009 № 6


	ГОСТ 6996-66


	
	
	Механические испытания:

на статический  изгиб 
-угол изгиба

(сплющивание)*2*3
*11) - 11)
	
	ГОСТ 6996-66
ГОСТ 8695-73

	
	
	Металлографические исследования:

-определение величины зерна;

-определение загрязненности неметаллическими включениями, метод П;

-определение глубины обезуглероженного слоя;

-определение содержания ферритной фазы

*11) - 11)
	
	ГОСТ 5639-82
ГОСТ 1778-70

ГОСТ 1763-68

ГОСТ 11878-66

	43. Основной металл


	
	Ультразвуковая 

толщинометрия, 

эхо-метод *2
*11) – 9), 11)


	
	ГОСТ 12503-75

ГОСТ ИСО 10543-2002

МВИ.МН 4521-2012



	
	
	Контроль 

проникающими 

веществами*2
*11) – 9), 11)

-капиллярная 

(цветная) 

дефектоскопия
	
	СТБ 1172-99



	
	
	Оптический контроль:

-визуальный метод
*1 1) - 11)


	
	ГОСТ 23479-79



	
	
	Измерение твердости*2
*1 1) - 11)


	
	ГОСТ 9012-59

ГОСТ 9013-59

МВИ.МН 4524-2012

	1
	2
	3
	4
	5

	43. Основной металл 


	
	Металлографические 

исследования:

-определение величины зерна;

-определение загрязненности неметаллическими включениями, метод П;

-определение глубины обезуглероженного слоя;

-определение содержания ферритной фазы

*11) - 11)
	Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь, выполняющих сварные соединения арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций.

Утв. Министерство архитектуры и строительства РБ 19.11.1998

Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением

Утв. Проматомнадзор РБ от 27.06.1994

ГОСТ 7564-97

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 10922-90

СТБ 1704-2006

Правила промышленной безопасности в области газоснабжения Республики Беларусь.

Утв. Постановление МЧС РБ от 02.02.2009 № 6

СТБ 1295-2001

СТБ ГОСТ Р 50838-97


	ГОСТ 5639-82

ГОСТ 1778-70

ГОСТ 1763-68

ГОСТ 11878-66

	
	
	Механические испытания*2
-статическое

растяжение;

-статический  изгиб;

-ударный изгиб

*11) - 11)
	
	ГОСТ 1497-84

СТБ 1704-2012

ГОСТ 12004-81

ГОСТ 14019-2003

ГОСТ 9454-78

	44. Арматура и 
закладные изделия
	
	Испытание 
на свариваемость
	
	СТБ 1704-2012



	46. Отбор контрольных образцов для испытаний и входного контроля 


	
	Рентгенографическая дефектоскопия*3
Внешний осмотр и 

измерения*3
Статическое растяжение*3
Статический изгиб*3
Ударный изгиб*3

	
	СТБ 1428-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 3242-79

ГОСТ 6996-66 
раздел 8

ГОСТ 6996-66 
раздел 9

ГОСТ 6996-66 
раздел 5

	45. Сварные соединения труб из полиэтилена
	
	Оптический контроль:

-визуальный метод

	
	ГОСТ 23479-79

СТБ ГОСТ Р 50838-97

ГОСТ 26433.1-89

	
	
	Механические испытания:*2
-статическое

растяжение


	
	СТБ ГОСТ Р 50838-97 п. 8.5

ГОСТ 11262-80

ГОСТ 14359-69




Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева 

*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации

1) Сосуды, работающие под давлением;

2) Паровые и водогрейные котлы, трубопроводы в пределах котла;

3) Трубопроводы пара и горячей воды, тепловые сети;

4) Трубопроводы водоснабжения и канализации;

5) Технологическое оборудование и технологические трубопроводы;

6) Магистральные трубопроводы;

7) Газопроводы

8) Металлоконструкции;

9) Резервуары, емкости для хранения нефти, нефтепродуктов и химических реагентов;

10) Арматура и закладные изделия для железобетонных конструкций;

11) Металлопродукция, полуфабрикаты металлоизделий (круглый, плоский и сортовой 
фасонный прокат, трубы, листы, поковки, штамповки, литье).
*2Приложение Б
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей

	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 

продукции
	Наименование 

измеряемых величин, 

параметров испытательного режима
	Значение измеряемых величин 

(параметров), 
погрешность 

измерения

	1
	2
	3
	4

	Рентгенографическая

дефектоскопия
	Сварные соединения


	Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа)

Чувствительность: Ø 32 ÷ 108 мм

                                    Ø 133 ÷ 426 мм
	3 ÷ 12 мм

± 0,1 мм

± 0,2 мм


	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод
	Сварные соединения


	Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа)

Диаметр трубопроводов
	3,0 ÷ 120 мм

≥20 мм


	Ультразвуковая 

толщинометрия, 

эхо-метод
	Основной металл


	Толщина по стали (Т)

Погрешность


	0,8 ÷ 200 мм

±(0,01Т+0,05) мм

	Цветная

дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия несплошности

	2

от 1 до 10 мкм

	Измерение твердости
	Сварные соединения

Основной металл


	Диапазон измерения: 

Погрешность:

  90 - 150 HB

150 - 300 HB

300 - 450 HB

20 - 70 НRC
	90 ÷ 450 HB

± 10 HB

± 15 HB

± 20 HB 

± 1%

	Ударный изгиб
	Сварные соединения

Основной металл

	Максимальная энергия удара
	300 Дж



	Статическое растяжение

Статический изгиб
	Сварные соединения

Основной металл
	Предельная прикладываемая нагрузка

Погрешность
	500 кН

± 1%


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств для контроля сварных соединений и основного металла; 

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей;

*3  Метод применяется для контроля контрольных образцов.

Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


