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	НАЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА АККРЕДИТАЦИИ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

РЕСПУБЛИКАНСКОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ 

«БЕЛОРУССКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ЦЕНТР АККРЕДИТАЦИИ» 

	
	Приложение № 1 

к аттестату аккредитации

№ BY/112 1.0137
от 17 мая 1999 г. 
на бланке _________
на 4 листах

Редакция __

	
	

	
	

	
	

	
	


ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от ___  ___________ 2016 года
лаборатории неразрушающего контроля и физико-механических испытаний
Центральной заводской лаборатории

Открытого акционерного общества

«Молодечненский завод металлоконструкций» 
	№
пунктов
	Наименование объекта

испытаний
	Код
	Характеристика

объекта или вида

испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, 
устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам 
испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Сварные

соединения
	А 22

Б 32
	Оптический контроль:

*11), 2), 3)

- визуальный метод;

- внешний осмотр и 

измерения
	ТКП 45-1.03-103-2009

ТКП 45-1.03-236-2011

ТКП 45-5.04-121-2009

СТБ 1565-2009

СТБ 2350-2013

СТБ ISО 5817-2009

СТБ ISО 6520-1-2009

СТБ ЕН 1713-2002
ГОСТ 380-2005

ГОСТ 535-2005

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 1577-93

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10705-80

ГОСТ 10706-76

ГОСТ 13556-91

ГОСТ 14637-89

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 22045-89

ГОСТ 22827-85

ГОСТ 25032-81

ГОСТ 27584-88

ГОСТ 27772-88
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

	1.2
	
	А 22

Б 32
	Ультразвуковая 

дефектоскопия,

эхо-метод: *2*3

*11), 2), 3)
	
	СТБ ЕН 583-1-2005

СТБ ЕН 583-2-2005

СТБ ЕН 1712-2005 

СТБ ЕН 1714-2002
ГОСТ 14782-86

	2.1
	Основной 

металл
	А 22

Б 32
	Оптический контроль:

-визуальный метод;
-внешний осмотр и 
измерения

*14), 5)
	
	ГОСТ 23479-79

	2.2
	
	А 22

Б 32
	Ультразвуковая 

дефектоскопия,

эхо-метод*2
*1 4)
	
	ГОСТ 12503-75

ГОСТ 22727-88


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3.1
	Образцы 

сварных 

соединений 
	А 22

Б 29
	Механические испытания:

статическое (кратковременное) растяжение*2
- временное сопротивление;

- предел текучести;

- относительное удлинение;

- относительное сужение
	ГОСТ 30245-2003

ГОСТ 30246-94

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, 

Утв. Постановлением МЧС РБ от 28.06.2012 №37

Правила аттестации сварщиков РБ по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением. Утв. Госпроматомнадзором РБ 27.06.1994 г. №6, НИИ сварки и защитных покрытий РБ от 27.05.1994г. №7 

ТНПА и другая 
документация 
*11), 2), 3), 4), 5), 6)

	ГОСТ 6996-66 р. 4

	3.2
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания: статическое 
растяжение*2*3
- прочность;

- временное сопротивление;

- место разрушения
	
	ГОСТ 6996-66 р. 8

	3.3
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
статический изгиб*2*3
- угол изгиба
	
	СТБ ЕН 910-2002

ГОСТ 6996-66 р. 9

	3.4
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
ударный изгиб*2*3
- ударная вязкость;

- работа удара
	
	ГОСТ 6996-66 р. 5

	3.5
	
	А 22

Б 29
	Измерение твердости*2
*11), 2), 3)
	
	ГОСТ 6996-66 р. 7

ГОСТ 9013-59

	3.6
	
	А 22

Б 45
	Металлографические 
исследования*3
-макроструктурный 

анализ
	
	СТБ ЕН 1321-2004

	3.7
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:

-испытание на излом*3
	
	СТБ ЕН 1320-2003

	4.1
	Образцы 

основного 

металла
	А 22

Б 29
	Измерение твердости*2
*14), 5)
	
	ГОСТ 9013-59

	4.2
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
статическое растяжение*2
- предел текучести;

- временное сопротивление;

- относительное удлинение;

- относительное сужение

*14), 5)
	
	ГОСТ 1497-84 р. 4.4

ГОСТ 1497-84 р. 4.7

ГОСТ 1497-84 р. 4.8

ГОСТ 1497-84 р.4.11

ГОСТ 28870-90

ГОСТ 10006-80

	4.3
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
изгиб*2
*14), 5)
	
	ГОСТ 14019-2003 

	4.4
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
ударный изгиб*2

- ударная вязкость;

- работа удара

*14), 5)
	
	ГОСТ 9454-78

СТБ ЕН 10045-1-2003

ГОСТ 7268-82

	5.1
	Металлы и сплавы и 
изделия из них
	А 22

Б 39
	Механические испытания:
- испытания прочности покрытия при изгибе «Т»

*14)
	
	ГОСТ 30246-94 р. 6.3

	6.1
	Крепежные 

изделия: 
болты, гайки, шайбы*1 6)
	А 22

Б 32
	Оптический контроль: 
-внешний осмотр и 
измерения
	ГОСТ 1759.0-87

ГОСТ 22353-77

ГОСТ 22354-77 

ГОСТ 22355-77 

ГОСТ 22356-77

СТБ 1808-2007


	ГОСТ 22353-77

ГОСТ 22354-77 

ГОСТ 22355-77

ГОСТ 1759.2-82

ГОСТ 1759.3-83

	6.2
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
статическое растяжение*2
- временное сопротивление;

- предел текучести;

- относительное удлинение

- относительное сужение
	
	ГОСТ 1759.4-87 р. 6.1

ГОСТ 1759.4-87 р. 6.2

ГОСТ 22356-77 р. 3.4

	6.3
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
- испытания на разрыв на косой шайбе*2
	
	ГОСТ 1759.4-87 р.6.5

ГОСТ 22356-77 р.3.2

	6.4
	
	А 22

Б 29
	Механические испытания:
- испытание пробной нагрузкой*2
	
	ГОСТ 1759.4-87 р.6.4

ГОСТ 1759.5-87 р.4.1

ГОСТ 22356-77 р.3.7

	6.5
	
	А 22

Б 29
	Измерение твердости*2

	
	ГОСТ 1759.4-87 р.6.3

ГОСТ 1759.5-87 р. 4.2

ГОСТ 9013-59

ГОСТ 22356-77 р 3.3

	7.1
	Панели металлические трехслойные с утеплителем
	А 22

Б 46
	Отбор образцов
	
	СТБ 1808-2007

СТБ 1740-2007

СТБ 1610-2006

ГОСТ 18321-73


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Металлоконструкции зданий и сооружений

2) Грузоподъемные краны

3) Съемные грузозахватные механизмы и приспособления

4) Металлопродукция: прокат, листы

5) Металлопродукция: трубы

6) Крепежные изделия: болты, гайки, шайбы

*2Приложение Б

Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой
продукции
	Наименование измеряемых величин, параметров испытательного режима
	Значение измеряемых величин (параметров), погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Ультразвуковая

дефектоскопия, 

эхо-метод
	Основной металл
	Контролируемая толщина металла, мм.
	10,0 ÷ 160

	
	Сварные соединения
	Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа), мм.:

Диаметр криволинейных элементов, мм:

Диаметр трубы, мм
Диаметр прутка, мм
	5 ÷ 60 

≥ 57
≥ 25

	Измерение твердости
	Образцы сварных 

соединений 

Образцы основного металла 
Крепежные изделия
	Диапазон твердости по Роквеллу

погрешность:
	 (20( 67) HRC
±(1(2) HRC
(25(100) НRВ
±2,0 HRВ

	Статическое 

растяжение

Статический изгиб
	Образцы сварных 

соединений 

Образцы основного металла 
Крепежные изделия
	Предельная прикладываемая нагрузка, кН
Погрешность, %
	500
± 1

	Ударный изгиб
	Образцы сварных 

соединений 

Образцы основного металла 
	Максимальная энергия удара, Дж
Погрешность
	300 

± 2%


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1 Приложение А – перечень технических устройств;
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.

*3 Метод применяется для контроля образцов при аттестации сварщиков. 

Содержащиеся в области аккредитации методы испытаний применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.
	_________________________ М.П.

    подпись ведущего оценщика
	____________________

дата ТКА 
	Лист1 Листов 4


	_________________________ М.П.

    подпись ведущего оценщика
	____________________

дата ТКА
	Лист 4 Листов 4
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