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	НАЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА АККРЕДИТАЦИИ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

РЕСПУБЛИКАНСКОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ 

«БЕЛОРУССКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ЦЕНТР АККРЕДИТАЦИИ»


Приложение № 1
к аттестату аккредитации

№ BY/112 2.1756
от 13 сентября 1999 года
На бланке _________
На 3 листах

Редакция ____
ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от  ______________________
дорожно-технического центра по комплексному обслуживанию объектов 
повышенной опасности Конструкторско-технического центра 
Государственного объединения «Белорусская железная дорога» 
	№

пунк-тов 
	Наименование
объекта испытаний
	Код
	Характеристика

объекта или вида

испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	
	объектам 

испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Сварные

соединения
	А22

Б32
	Ультразвуковая
дефектоскопия,
эхо-метод*2
*11), 2)
	ГОСТ 16037-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 7890-93

ГОСТ 22045-89

ГОСТ 22827-85

ГОСТ 27584-88

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009
ТКП 054-2007
ТКП 45-1.03-103-2009
Правила по обеспечению промышленной 
безопасности грузоподъёмных кранов. Утв. Постановление МЧС РБ от 15.05.2015 №23

	ГОСТ 14782-86

	1.2
	
	А22

Б32
	Контроль проникающими веществами:

- капиллярная (цветная) дефектоскопия*2

*1 1), 2)
	
	СТБ 1172-99

	1.3
	
	А22

Б32
	Оптический контроль: 
*11), 2) 
-визуальный метод;

-внешний осмотр 

и измерения
	
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	1.4
	
	А22

Б29
	Измерение твёрдости *2
*1 1), 2)
	
	МВИ.МН 3668-2010

	2.1
	Основной

металл
	А22

Б32
	Ультразвуковая 

толщинометрия, 

эхо-метод*2

*11), 2)
	
	МВИ.МН 5588-2016



В приложении к области аккредитации приведены:

*1 Приложение А – перечень технических устройств;

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей;

Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2.2
	Основной

металл
	А22

Б32
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия*2

*1 1), 2)
	Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, 
работающего под избыточным давлением. 
Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 №7.
	СТБ 1172-99

	2.3
	
	А22

Б32
	Оптический контроль: 

*11)

-визуальный метод
	
	ГОСТ 23479-79

	2.4
	
	А22

Б29
	Измерение твёрдости *2
*1 1), 2)
	
	МВИ.МН 3668-2010

	3.1
	Аппараты, силовые и осветительные сети, вторичные цепи 
переменного и 
постоянного тока напряжением до 
1000 В
	А14

Б22
	Измерение 
сопротивления 
изоляции*11)
	ТКП 181-2009 Б.27.1


	МВИ.ВТ.113-2010



	4.1
	Заземляющие устройства


	А14

Б22
	Измерение сопротивления заземляющих устройств*11)
	ТКП 181-2009 Б.29.4
	МВИ.ВТ. 115-2010



	4.2
	
	А14

Б22
	Проверка соединений заземлителей с заземляемыми элементами с измерением переходного сопротивления контактного соединения*11)
	ТКП 181-2009 Б.29.2
	МВИ.ВТ. 115-2010

	5.1
	Силовые кабельные линии
	А14

Б22
	Измерение 
сопротивления 
изоляции*11)
	ТКП 181-2009 Б.30.1


	МВИ.ВТ.113-2010


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А. Николаева
*1 Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Грузоподъемные краны
2)  Сосуды, работающие под давлением

*2 Приложение Б
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых 
величин, параметров 
испытательного режима
	Значение 
измеряемых величин 
(параметров), 
погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Ультразвуковая 
дефектоскопия
	Сварные соединения
	Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа), мм

	4 ÷ 20


	Ультразвуковая 
толщинометрия
	Основной металл
	Диапазон толщины по стали (Т), мм
Погрешность, мм
Диапазон толщины по стали, мм
Погрешность, мм
	0,8  ÷ 200 
± (0,05+ 0,01Т) 
0,6  ÷ 200 
± 0,1

	Капиллярная 
(цветная)

 дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия трещины , мкм
	2 

≥ 10 

	Измерение

твердости
	Сварные соединения

Основной металл
	Диапазон измерения, НВ
Погрешность:

90 - 150 HB      

150 - 300 HB     

300 - 450 HB 


	90 - 450 
± 10 
± 15 

± 20 


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А. Николаева
	_______________________ 
(подпись ведущего оценщика)
	_____________
(дата ТКА) 
	Лист 1 Листов 3


	_______________________ 
(подпись ведущего оценщика)
	____________
(дата ТКА) 
	Лист 3 Листов 3



