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на бланке №_____________
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ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от «23» января 2012 года
химико-аналитической лаборатории 
Общества с ограниченной ответственностью «ДОРЭЛЕКТРОМАШ»

	Наименование 
объекта или вида испытаний
	КОД
	Характеристика объекта или вида испытаний
	Обозначение ТНПА, 
устанавливающего требования к:

	
	
	
	показателям объекта испытаний
	методам 
испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	Углеродистые 
качественные 
конструкционные стали
	
	Углерод (С)

0,05 – 0.65%

Кремний (Si)

0.02 – 0.37%

Марганец (Mn)

0.03 – 0.80%

Хром (Сr)

0.01 – 0.25%

Фосфор (P)

0.002 – 0.035%

Сера (S)

0.002 – 0.035%

	ГОСТ 1050-88
	 ГОСТ 18895-97

	Нелегированные 
инструментальные стали
	
	Углерод (С) 

0.65 – 1.29%

Кремний (Si)

0.17 – 0.37%

Марганец (Mn)

0.17 – 0.58%

Хром (Сr)

0.01 – 0.05%

Никель (Ni)

0.01 – 0.25%

Медь (Сu)

0.01 – 0.25%

Фосфор (P)

0.002 – 0.030%

Сера (S)

0.002 – 0.028%

	ГОСТ 1435-99
	


	1
	2
	3
	4
	5


	Инструментальные легированные стали
	
	Углерод (С)

0.01 – 1.40%

Кремний (Si)

0.50 – 2.00%

Марганец (Mn)

0.10 – 2.30%

Хром (Сr)

0.40 – 13.50% (10.0)

Вольфрам (W)

0.40 – 5.50%(5.0)

Ванадий (V)

0.05 – 1.80%

Молибден (Mo)

0.15 – 3.00%

Никель (Ni)

0.01 – 1.80%

Титан (Ti)

0.40 – 0.80%

Ниобий (Nb)

0.40 – 0.80%

Медь (Cu) 

1.40 – 2.20%(2.0)

Фосфор (P)

0.002 – 0.035%

Сера (S)

0.002 – 0.035%

	ГОСТ 5950-2000
	ГОСТ 18895-97

	Легированные конструкционные стали


	
	Углерод (С)

0.07– 0.55%

Кремний (Si)

0.17 – 1.60%

Марганец (Mn)

0.40 – 1.80%

Хром (Сr)

0.40 – 2.70%

Ванадий (V)

0.06 – 0.18%

Никель (Ni)

0.40 – 3.00%

Молибден (Mo)

0.03 – 0.12%

Титан (Ti)

0.15 – 0.55%

Алюминий (Al)

0.70 – 1.10%

Фосфор (P)

0.002 – 0.035%

Сера (S)

0.002 – 0.035%

	ГОСТ 4543-71
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Стали 
высоколегированные, 
коррозионно-стойкие, 
жаростойкие и 
жаропрочные


	
	Углерод (С)

0.03 – 1.00%

Кремний (Si)

0.01 – 4.50%(2.5)

Марганец (Mn)

0.05 – 10.50%(5.0)

Хром (Сr)

8.00 – 41.00%(10.0)

Никель (Ni)

0.40 – 97.00%(10.0)

Титан (Ti)

0.005 – 3.20%(2.0)

Алюминий (Al)

0.005 – 6.20%(2.0)

Вольфрам (W)

0.10 – 16.00%(5.0)

Молибден (Mo)

0.35 – 27.00%(5.0)

Ниобий (Nb)

0.20 – 1.50%

Ванадий (V)

0.005 – 1.90%

Сера (S)

0.002 –  0.03 %

Фосфор (P)

0.002 – 0.04%

	ГОСТ 5632-72
	ГОСТ 18895-97

	Стали углеродистые обыкновенного 
качества
	
	Углерод (С)

0.06 – 0.49%

Кремний (Si)

0.05 – 0.30%

Марганец (Mn)

0.25 – 0.80%

Хром (Сr)

0.01- 0.03%

Фосфор (P)

0.002 – 0.04%

Сера (S)

0.002 – 0.03 %

Фосфор (P)

0.002 – 0.04%

	ГОСТ 380-2005
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Отливки стальные
	
	Углерод (С)

0.01 – 0.90%

Кремний (Si)

0.01 – 4.50(2.5)%

Марганец (Mn)

0.05 – 15.00(5.0)%

Хром (Сr)

0.01 – 27.00(10)%

Никель (Ni) 

0.01 – 48.00(10)%

Титан (Ti)

0.005 – 3.20(2.0)%

Алюминий (Al)

0.005 – 2.10(2.0)%

Вольфрам (W)

0.02 – 9.00(5.0)%

Молибден (Mo)

0.01 – 5.30(5.0)%

Ванадий (V)

0.005 – 2.60%

Медь (Сu)

0.01 – 2.20(2.0)%

Сера (S)

0.002 – 0.05 %

Фосфор (P)

0.002 – 0.05%

	ГОСТ 977-88
	ГОСТ 18895-97

	Стали повышенной прочности
	
	Углерод (С)

0.01 – 0.22%

Кремний (Si)

0.17 – 1.10%

Марганец (Mn)

0.40 – 1.80%

Хром (Сr)

0.01 – 0.90%

Никель (Ni)

0.01 – 0.80%

Ванадий (V)

0.005 – 0.15%

Медь (Сu)

0.01 – 0.50%

Сера (S)

0.002 – 0.035%

Фосфор (P)

0.002 – 0.035%

	ГОСТ 19281-89
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Стали повышенной прочности
	
	Углерод (С)

0.01 – 0.22%

Кремний (Si)

0.17 – 1.10%

Марганец (Mn)

0.40 – 1.80%

Хром (Сr)

0.01 – 0.90%

Никель (Ni)

0.01 – 0.80%

Ванадий (V)

0.005 – 0.15%

Медь (Сu)

0.01 – 0.50%

Сера (S)

0.002 – 0.035%

Фосфор (P)

0.002 – 0.035%

	ГОСТ 19281-89
	ГОСТ 18895-97

	Качественные 
конструкционные углеродистые и 
легированные стали для холодного 
выдавливания и 
высадки
	
	Углерод (С)

0.09 – 0.43%

Кремний (Si)

0.17 – 0.90%

Марганец (Mn)

0.30 – 1.60%

Хром (Сr)

0.01 – 1.10%

Никель (Ni)

Молибден (Мо)

Медь (Сu)

Сера (S)

0.01 – 1.10%

Фосфор (P)

0.01 – 0.25%


	ГОСТ 10702-78
	

	Стали 
подшипниковые
	
	Углерод (С)

0.90 – 1.05%

Кремний (Si)

0.15 – 0.85%

Марганец (Mn)

0.15 – 1.70%

Хром (Сr)

0.35 – 1.70%

Никель (Ni)

0.01 – 0.30%

Медь (Сu)

0.01 – 0.25%

Сера (S)

0.002 – 0.020%

Фосфор (P)

0.002 – 0.027%

	ГОСТ 801-78
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Стали высокого 
обрабатывания 
резанием
	
	Углерод (С)

0.07 – 0.48%

Кремний (Si)

0.01 – 0.37%

Марганец (Mn)

0.40 – 1.65%

Хром (Сr)

0.01 – 1.10%

Никель (Ni)

0.01 – 1.10%

Молибден (Mo)

0.01 – 0.25%

Медь (Сu)

0.01 – 0.30%

Сера (S)

0.002 - 0.35(0.20)%

Фосфор (P)

0.002 – 0.05%

	ГОСТ 1414-75
	ГОСТ 18895-97

	Стали 
теплоустойчивые
	
	Углерод (С)

0.01 – 0.29%

Кремний (Si)

0.01 – 0.60%

Марганец (Mn)

0.05 – 0.80%

Хром (Сr)

0.40 – 8.50%

Никель (Ni)

0.01 – 0.60%

Титан (Ti)

0.005 – 0.12%

Ниобий (Nb)

0.01 – 0.60%

Вольфрам (W)

0.02 – 1.00%

Молибден (Mo)

0.25 – 1.10%

Ванадий (V)

0.005 – 1.00%

Сера (S)

0.002 – 0.030%

Фосфор (P)

0.002 – 0.030%

	ГОСТ 2072-74
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Низкоуглеродистые качественные стали
	
	Углерод (С)

0.07 – 0.10%

Кремний (Si)

0.03 – 0.04%

Марганец (Mn)

0.35 – 0.40%

Фосфор (P)

0.002 – 0.003%

Сера (S)

0.002 – 0.025%
	ГОСТ 9045-93
	ГОСТ 18895-97

	Стали арматурные
	
	Углерод (С)

0.05 – 0.32%

Кремний (Si)

0.70 – 2.40%

Марганец (Mn)

0.50 – 2.30%

Хром (Сr)

0.01 – 1.20%

Никель (Ni)

0.01 – 0.30%

Медь (Сu)

0.01 – 0.30%

Сера (S)

0.002 - 0.0045%

Фосфор (P)

0.002 – 0.045%
	ГОСТ 10884-94
	

	Быстрорежущие стали
	
	Углерод (С)

0.73 – 1.12%

Кремний (Si)

0.20 – 0.50%

Марганец (Mn)

0.20 – 0.50%

Хром (Сr)

3.80 – 4.40%

Вольфрам (W)

1.50 – 18.50(5.00)%

Ванадий (V)

1.00 – 2.70%

Молибден (Mo)

0.01 – 9.00(5.00)%

Никель (Ni)

0.01 – 0.60%

Кобальт (Со)

0.01 – 8.50(5.00)%

Медь (Cu) 

0.01 – 0.25%

Ниобий (Nb)

0.01 – 0.30%

Фосфор (P)

0.002 – 0.030%

Сера (S)

0.002 – 0.030%
	ГОСТ 19265-73
	


	1
	2
	3
	4
	5

	Стали 
горячекатаные для армированных 
железобетонных конструкций
	
	Углерод (С)

0.01 – 0.82%

Кремний (Si)

0.01 – 1.55%

Марганец (Mn)

0.50 – 1.90%

Хром (Сr)

0.01 – 2.10%

Никель (Ni)

0.01 – 0.30%

Титан (Ti)

0.005 – 0.08%

Алюминий (Al)

0.005 – 0.07%

Медь (Сu)

0.01 – 0.30%

Сера (S)

0.002 – 0.045%

Фосфор (P)

0.002 – 0.045%

	ГОСТ 5781-82
	ГОСТ 18895-97


Руководитель 
Национального органа по аккредитации                                                 Т.А. Николаева
