PAGE  
№ BY/112 02.2.0.3109






    Лист 2 Листов 3

Приложение к аттестату аккредитации

№ BY/112 02.2.0.3109
от 30 января 2009 года

На 3 листах

ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 09 января 2012 года
лаборатории неразрушающего контроля

филиала Транспортного республиканского унитарного предприятия

«Брестское отделение Белорусской железной дороги» Вагонное депо Брест
	Наименование объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	Основной 

металл
	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод*2

*1 1)
	ГОСТ 3475-81

ГОСТ 4835-2006

ГОСТ 9246-2004

ГОСТ 10791-2004

ГОСТ 22703-91
ГОСТ 31242-2004

РД 07.09-97 Руководство по комплексному ультразвуковому контролю колесных пар вагонов, приложение А

РД 32.159-2000 Магнитопорошковый метод неразрушающего контроля деталей вагонов

РД 32.174-2001 Неразрушающий контроль деталей вагонов. Общие положения

РД 32.150-2000 Вихретоковый метод неразрушающего контроля деталей вагонов
РД 32.149-2000 Феррозондовый метод неразрушающего контроля деталей вагонов


	ГОСТ 12503-75

РД 07.09-97

Руководство по комплексному ультразвуковому контролю колесных пар вагонов



	
	
	Магнитопорошковая 

дефектоскопия*2

*1 1), 2), 3), 4)
	
	ГОСТ 21105-87
ГОСТ 24450-80

РД 32.159-2000

Магнитопорошковый метод неразрушающего контроля деталей вагонов



	
	
	Вихретоковая 

дефектоскопия*2

*1 1), 2), 3), 4)
	
	СТБ ЕН 1711-2006

РД 32.150-2000 Вихретоковый метод неразрушающего контроля деталей вагонов



	
	
	Феррозондовая 

дефектоскопия*2

*1 4)
	
	ГОСТ 21104-75

РД 32.149-2000 Феррозондовый метод неразрушающего контроля деталей вагонов



	1
	2
	3
	4
	5

	Основной 

металл
	
	Акустико-эмиссионный метод*2
*1 4)


	Методика акустико-эмиссионного контроля (диагностирования) боковых рам и надрессорных балок тележек модели 18-100 № 682-2005 ПКВ ЦВ

Правила безопасности при перевозке опасных грузов железнодорожным транспортом по территории Республики Беларусь. Минск. 2005 год

ЦВ/587 Грузовые вагоны дорог колеи 1520 мм. Руководство по деповскому ремонту. 1998 год

ЦВ/627 Грузовые вагоны железных дорог колеи 1520 мм. Руководство по капитальному ремонту. 1998 год

ЦВ ВНИИЖТ-494 Инструкция по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог. 1997 год

	Методика акустико-эмиссионного контроля (диагностирования) боковых рам и надрессорных балок тележек модели 18-100 № 682-2005 ПКВ ЦВ



	
	
	Оптический контроль:

-визуальный метод

*1 1), 2), 3), 4)


	
	ГОСТ 23479-79

РД 32 ЦВ 052-2009
Ремонт тележек грузовых вагонов


Руководитель Национального органа

по аккредитации 
 Т.А.Николаева

Приложение А*1
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Колесные пары;

2) Детали тормозной рычажной передачи и детали тележки грузового вагона;

3) Детали и узлы автосцепного устройства грузового вагона;
4) Боковая рама и надрессорная балка.
Приложение Б*2
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых 
величин, параметров 
испытательного режима
	Значение 
измеряемых 
величин 
(параметров), 
погрешность 
измерения

	1
	2
	3
	4

	Магнитопорошковая
дефектоскопия
	Основной металл


	Минимальный размер выявляемого дефекта:

-ширина

-длина

	5 мм

20 мм

	Ультразвуковая

дефектоскопия
	Основной металл


	Диапазон измерения
Погрешность

	0 – 80 дБ
± 5%

	Феррозондовая 

дефектоскопия
	Основной металл


	Размеры дефекта:

-ширина (раскрытие)

-глубина

Погрешность

	0,02 – 0,35 мм

1,5 – 3,0 мм

± 10%

	Вихретоковая

дефектоскопия
	Основной металл


	Диапазон глубины дефектов

Погрешность


	0,1 – 30 мм
± 0,05%


Руководитель Национального органа

по аккредитации 
 Т.А.Николаева

В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств;
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.
Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, 
в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


