Приложение к аттестату аккредитации

№ ВУ/112 02.2.0.3537 

от «19» февраля 2007 г.

на 10 листах

ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ
ИСПЫТАТЕЛЬНОЙ ЛАБОРАТОРИИ МОЛОДЕЧНЕНСКОГО ФИЛИАЛА

ДОЧЕРНЕГО РЕСПУБЛИКАНСКОГО УНИТАРНОГО ПРЕДПРИЯТИЯ

ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ НЕФТЕПРОДУКТАМИ «БЕЛОРУСНЕФТЬ-МИНСКОБЛНЕФТЕПРОДУКТ»

	№

П/П
	НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА ИЛИ ВИДА

ИСПЫТАНИЙ
	КОД

МКС
	ХАРАКТЕРИСТИКА

ОБЪЕКТА ИЛИ ВИДА

ИСПЫТАНИЙ
	ОБОЗНАЧЕНИЯ ТНПА,

УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ К

	
	
	
	
	ПОКАЗАТЕЛЯМ ОБЪЕКТА 

ИСПЫТАНИЙ
	МЕТОДАМ

ИСПЫТАНИЙ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Бензин автомобильный экспортный

марки:

А-80 (АИ-80)

А-92 (АИ-92)

А-95 (АИ-95)

А-96 (АИ-96)
	11.24.09
	1.Плотность при 150С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	ТУ 38.001165-2003
	ГОСТ 31072-2002

или ГОСТ Р 51069-97

	
	
	11.32.09
	2.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С Воспр.60С
	
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09
	3.Кислотность

Д.и.Неогран.

Сх.0,08%Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79 и

ТУ 38.001165-2003 п.5.2

	
	
	11.32.09
	4.Концентрация фактических смол

Д.и.Неогр.

Сх.2мг Воспр.4,8мг
	
	ГОСТ 1567-97

	
	
	11.24.09
	5.Испытание на медной пластинке
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.24.09
	6.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.08.09
	7.Содержание механических примесей и воды
	
	Визуально

(ТУ 38.001165-2003 п.5.3)

	
	
	11.08.09
	8.Цвет
	
	Визуально

(ТУ 38.001165-2003 п.5.3)

	2


	Бензин автомобильный

марка:

А-76 неэтил.

вид летний

вид зимний 
	11.32.09
	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С Воспр.60С
	ГОСТ 2084-77
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09
	2.Кислотность

Д.и.Неогран.

Сх.0,08%Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79 

	
	
	11.32.09
	3.Концентрация фактических смол

Д.и.Неогр.

Сх.2мг Воспр.4,8мг
	
	ГОСТ 1567-97

	
	
	11.24.09
	5.Испытания на медной пластинке
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.24.09
	6.Водорастворимые кислоты и щелочи
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.08.09
	7.Механические примеси и вода
	
	ГОСТ 2084-77

п.4.4

	
	
	11.08.09
	8.Цвет
	
	ГОСТ 2084-77

п.4.4

	
	
	11.24.09
	9.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 3900-85


	№ BY/112 02.  .0._______
	Лист 2 Листов 10


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3
	Бензин 

автомобильный

неэтилированный марки:

Нормаль-80

Регулятор-91

Регулятор-92

Премиум-95

Супер-98
	11.32.09
	1.Концентрация фактических смол

Д.и.Неогр.

Сх.2мг

Воспр.4,8мг
	ГОСТ Р 51105-97

ГОСТ 31077-2002
	ГОСТ 1567-97

	
	
	11.24.09
	2.Испытание на медной пластинке
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.08.09
	3.Внешний вид


	
	ГОСТ Р 51105-97

ГОСТ 31077-2002 п.7.3

	
	
	11.21.09
	4.Плотность при 150С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 31072-2002,

ГОСТ Р51069-97

	
	
	11.32.09
	5.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С Воспр.60С
	
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	4
	Топливо 

дизельное экологически чистое

марки:

ДЛЭЧ, ДЗЭЧ, ДАЭЧ
	11.32.09
	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С 

Воспр.60С
	ТУ 38.1011348-2003
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09
	2.Вязкость кинема-

тическая при 200С

Д.и.0-100ед

Сх.0,35% Воспр.0,72%
	
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.54.09
	3.Температура вспышки в закрытом тигле

Д.и.0-1040С

Сх.20С 

Воспр.40С
	
	ГОСТ 6356-75

	
	
	11.24.09
	4.Испытание на медной пластинке
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.24.09
	5.Кислотность

Д.и.0-5мг

Сх.0,08%

Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.25.09
	6.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.24.09
	7.Плотность при 15оС

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 31072-2002

или ГОСТ Р51069-97

	
	
	11.25.09
	8.Содержание воды
	
	ГОСТ 2477-65 или

ТУ 38.1011348-2003 п.6.4

	5
	Топливо 

дизельное

марки:

Л, З, А

виды:

I, II
	11.32.09


	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С 

Воспр.60С
	ГОСТ 305-82
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09


	2.Вязкость кинема-

тическая при 200С

Д.и.0-100ед

Сх.0,35% Воспр.0,72%
	
	ГОСТ 33-2000



	
	
	11.24.09
	3.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С 

Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б) и

ГОСТ 305-82 п.5.2

	
	
	11.24.09
	4.Температура помутнения

Д.и.0- -150С

Сх.10С Воспр.20С
	
	ГОСТ 5066-91

(метод Б)


	№ BY/112 02. .0._________
	лист 3 листов 10


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5
	Топливо 

дизельное

марки:

Л, З, А

виды:

I, II
	11.54.09
	5.Температура вспышки в закрытом тигле

Д.и.0-1040С

Сх.20С Воспр.40С
	ГОСТ 305-82
	ГОСТ 6356-75

	
	
	11.24.09
	6.Испытание на медной ластинке
	
	ГОСТ 6321-92



	
	
	11.24.09
	7.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.32.09
	8.Концентрация фактических смол

Д.и.0-40мг

Сх.2мг
	
	ГОСТ 8489-85

	
	
	11.24.09
	9.Кислотность

Д.и.0-5мг

Сх.0,08%

Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.25.08
	10.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	11.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2%Воспр.5%
	
	ГГОСТ 2477-65

	
	
	11.24.09
	12.Плотность 

при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	6
	Топливо 

дизельное ДЗп

с депрессорной присадкой 
	11.32.09
	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С 

Воспр.60С
	ТУ 38.101889-2004
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09
	2.Вязкость кинема-

тическая при 200С

Д.и.0-100ед

Сх.0,35% Воспр.0,72%
	
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	3.Температура застывания

Д.и.0- -300С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б) и

(ТУ 38.101889-2004 п.5.4)

	
	
	11.24.09
	4.Температура помутнения

Д.и.0- -150С

Сх.10С Воспр.20С
	
	ГОСТ 5066-91

(метод Б)

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспыш-ки в закрытом тигле

Д.и.0-1040С

Сх.20С Воспр.40С
	
	ГОСТ 6356-75

	
	
	11.24.09
	6.Испытание на медной пластинке
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.24.09
	7.Кислотность

Д.и.0-5мг

Сх.0,08%Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.24.09
	8.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.08.09
	9.Содержание механических примесей и воды
	
	Визуально

(ТУ 38.101889-2004 п.5.5)

	
	
	11.24.09
	10.Плотность

при 150С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 31072-2002

или ГОСТ Р51069-97


	№ BY/112 02. .0._________
	лист 4 листов 10


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7
	Керосин 

осветительный

марки:

КО-30

КО-25

КО-20
	11.32.09
	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С Воспр.60С
	ТУ 38.401-58-10-01
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.54.09
	2.Температура вспыш-ки в закрытом тигле

Д.и.0-1040С

Сх.20С Воспр.40С
	
	ГОСТ 6356-75

	
	
	11.24.09
	3.Температура помутнения

Д.и.0- -120С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 5066-91

(метод Б)

(ТУ 38.401-58-10-01 п.6.2)

	
	
	11.24.09
	4.Проба на медную пластинку
	
	ГОСТ 6321-92

	
	
	11.24.09
	5.Кислотность

Д.и.0-0,05мг/100

Сх.0,08%

Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.24.09
	6.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.08.09
	7.Содержание механических примесей и воды
	
	Визуально

(ТУ 38.401-58-10-01 п.6.4)

	
	
	11.24.09
	8.Плотность 

при 150С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 31072-2002

или ГОСТ Р51069-97

	8
	Топливо печное

бытовое
	11.32.09
	1.Фракционный состав

Д.и.0-3700С

Сх.20С Воспр.60С
	ТУ38.101656-2005
	ГОСТ 2177-99

(метод А)

	
	
	11.24.09
	2.Вязкость кинематическая при 20оС

Д.и.0-100ед

Сх.0,35% Воспр.0,72%
	
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	3.Температура застывания

Д.и.-80- +500С

Сх.0С Воспр.40С
	
	ГОСТ 20287-91 (метод Б)

	
	
	11.54.09
	4.Температура вспыш-ки в закрытом тигле

Д.и.0-1040С

Сх.20С Воспр.40С
	
	ГОСТ 6356-75

	
	
	11.24.09
	5.Испытание на медной пластинке
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.24.09
	6.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.24.09
	7.Кислотность

Д.и.0-0,5мг

Сх.0,08%

Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.25.09
	8.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2% Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.25.09
	9.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025% 

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.08.09
	10.Цвет
	
	Визуально

	
	
	11.24.09
	12.Плотность при 

150 С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0005г/см3

Воспр.0,0012г/см3
	
	ГОСТ 31072-2002


	№ BY/112 02.  .0. _________
	лист 5 листов 10


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	9
	Масло для холодильных машин

марки:

ХА-30

ХФ 12-16

ХФ 22-24

ХФ 22с-16
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 20оС, 50оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 5546-86
	ГОСТ 33-2000,

ГОСТ 5546-86

п.5.6

	
	
	11.24.05
	2.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.54.09
	3.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	4.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.25.09
	5.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025% Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	6.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 1547-84

	10
	Масло 

трансформаторное селективной очистки
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 20оС, 50оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 10121-76
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.54.09
	3.Температура вспышки в закрытом тигле

Д.и.-30-+3700С

Сх.5% Воспр.8%
	
	ГОСТ 6356-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	4.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.25.09
	5.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025% 

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.08.09
	6.Прозрачность 

при 5оС
	
	ГОСТ 10121-76, п.3.3

	11


	Масло 

индустриальное

марки:

И5А, И8А

И12А, И12А1
И20А, И30А

И40А, И50А
	11.24.09
	1.Кинематическая вязкость при 40оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 20799-88
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79 

	
	
	11.25.09
	3.Содержание 

механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025% 

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	4.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65


	№ BY/112 02.  .0. _________
	лист 6 листов 10


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	11
	Масло 

индустриальное

марки:

И5А, И8А

И12А, И12А1
И20А, И30А

И40А, И50А
	11.24.09
	5.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	ГОСТ 20799-88
	ГОСТ 3900-85

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.54.09
	7.Температура вспыш-ки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	8.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	12
	Масло индустриальное ИГП

марки:

ИГП-18,ИГП-30

ИГП-38,ИГП-49

ИГП-72,ИГП-91

ИГП-114,

ИГП-152,

ИГП-182
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 40оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ТУ 38.101413-97
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	3.Плотность при 200

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	
	
	11.24.09
	4.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.25.09
	5.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025% 

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	6.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.54.09
	7.Температура вспыш-ки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50СВоспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	8.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.08.09
	9.Внешний вид
	
	Визуально(ТУ 38. 101413-97 п.5.2)

	13
	Масло для 

гидрообъемных передач

МГЕ-46Е
	11.24.09
	1.Вязкость 

кинематическая 

при 100оС,400С

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ТУ 38.001347-00
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	3.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 11362-96

(ТУ 38.001347-00

п.4.2)

	
	
	11.24.09
	4.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспыш-ки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)
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	13
	Масло для 

гидрообъемных передач

МГЕ-46Е
	11.25.09
	6.Содержание 

механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	ТУ 38.001347-00
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	7.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2%Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.24.09
	8.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	14
	Масло 

трансмиссионное

марки:

ТСп-10,ТСп-14

ТАП-15В

ТСп-15К

ТСп-14 гип

ТАД-17и
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 100оС, 500С, 400С

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 23652-79
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.25.09
	3.Массовая доля механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83 и

ГОСТ 23652-79

п.5.6

	
	
	11.25.09
	4.Массовая доля воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65 и

ГОСТ 23652-79

п.5.6

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспыш-ки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.24.09
	7.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.24.09
	8.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	
	
	11.24.09
	9.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	15
	Масло 

компрессорное

марка:

КС-19
	11.24.09
	1.Вязкость кинема-тическая при 100оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 9243-75
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	3.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.24.09
	4. Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.25.09
	5.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83
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	15
	Масло 

компрессорное

марка:

КС-19
	11.25.09
	6.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2%Воспр.5%отн
	ГОСТ 9243-75
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.54.09
	8.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	9.Температура

 застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.24.09
	10.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	16
	Масло нефтяное турбинное с присадками

марки:

Тп-22,

Тп-30,

Тп-46
	11.24.09
	1.Вязкость кинемати-ческая при 40оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 9972-74
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.54.09
	3.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	4.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.25.04
	5.Содержание механических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	6.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2%Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.08.09
	7.Прозрачность
	
	ГОСТ 9972-74 п.4.3

	
	
	11.24.09
	8.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	17
	Масло 

авиационное

марки:

МС-14

МС-20
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 100оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 21743-76
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	3.Кислотное число

Д.и.0-0,5мгКОН/г

Сх.0,06 мгКОН/г

Воспр.0,1 мгКОН/г
	
	ГОСТ 5985-79

	
	
	11.24.09
	4.Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	
	ГОСТ 6307-75

	
	
	11.25.09
	5.Содержание меха-нических примесей

Д.и.0-0,01%

Сх.0,0025%

Воспр.0,005%
	
	ГОСТ 6370-83

	
	
	11.25.09
	6.Содержание воды

Д.и.0-100%

Сх.2%отнВоспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65
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	17
	Масло 

авиационное

марки:

МС-14

МС-20
	11.54.09
	7.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	ГОСТ 21743-76
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	8.Температура 

застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-97

(метод Б)

	
	
	11.24.09
	9.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	18
	Масло моторное для автотрактор- ных дизелей

марки:

М10В2

М8Г2

М10Г2

М8Г2к

М10Г2к
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 100оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11%оспр.0,65%
	ГОСТ 8581-78
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.25.09
	3.Массовая доля механических примесей

Д.и.0,01-0,1%

Сх.0,005%

Воспр.0,01%
	
	ГОСТ 6370-83 и

ГОСТ 8581-78 п4.2

	
	
	11.25.09
	4.Массовая доля воды

Д.и.0-100%

Сх.2%отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.24.09
	7.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	19
	Масло моторное 

марки: 

для карбюраторных двигателей М6з/12Г1

М5з/10Г1,

М4з/10В1,

универсальные М8В, М6з/10В
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 100оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ГОСТ 10541-78
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.25.09
	3.Массовая доля 

механических примесей

Д.и.0,01-0,1%

Сх.0,005%

Воспр.0,01%
	
	ГОСТ 6370-83 и

ГОСТ 10541-78

п 4.2

	
	
	11.25.09
	4.Массовая доля воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91

(метод Б)

	
	
	11.24.09
	7.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3

	
	ГОСТ 3900-85
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	20
	Масло моторное

М10Г2-модерни-зированное
	11.24.09
	1.Вязкость кинематическая при 100оС

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	ТУ 38.401-58-169-96
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.24.09
	2.Индекс вязкости
	
	ГОСТ 25371-97

(метод А и Б)

	
	
	11.25.09
	3.Массовая доля 

механических примесей

Д.и.0,01-0,1%

Сх.0,005%

Воспр.0,01%
	
	ГОСТ 6370-83

(ТУ 38.401-58-169-96 п 4.2)

	
	
	11.25.09
	4.Массовая доля воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 2477-65

	
	
	11.54.09
	5.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С

Воспр.160С
	
	ГОСТ 4333-87 

(метод А и Б)

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91 (метод Б)

	
	
	11.24.09
	7.Плотность при 200С

Д.и.0,6-1г/см3
Сх.0,0006г/см3

Воспр.0,0015г/см3
	
	ГОСТ 3900-85

	21
	Нефтепродукты 

отработанные

группы:

ММО

МИО

СНО
	11.24.09
	1.Вязкость условная 

при 20 0С
	ГОСТ 21046-86
	ГОСТ 26378.3-84

	
	
	11.24.09
	2.Вязкость инематическая при 50 0С

Д.и.0,6-1000мм2/с

Сх.0,11% Воспр.0,65%
	
	ГОСТ 33-2000

	
	
	11.54.09
	3.Температура вспышки в открытом тигле

Д.и.70-3000С

Сх.50С

Воспр.160С
	
	ГОСТ 26378.4-84

	
	
	11.25.09
	4.Массовая доля механических примесей

Д.и.0-100%

Сх.0,1%

Воспр.0,2%
	
	ГОСТ 26378.2-84

	
	
	11.25.09
	5.Массовая доля воды

Д.и.0-100%

Сх.2% отн

Воспр.5%отн
	
	ГОСТ 26378.1-84

	
	
	11.24.09
	6.Температура застывания 

Д.и.0- -250С

Сх.20С Воспр.80С
	
	ГОСТ 20287-91 (метод Б)

	22
	Нефтепродукты
	11.01.09
	Отбор проб
	ГОСТ 2517-85
	ГОСТ 2517-85


Директор БелГИМ

руководитель Органа по аккредитации


 Н.А. Жагора

