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Приложение №

к аттестату аккредитации

№ BY/112 02.2.0.3442
от 19 октября 2009 года
на бланке №
на 2 листах
Дополнение к области аккредитации
№ 1 от 19 ноября 2012 года
лаборатории неразрушающего контроля
Открытого акционерного общества «Белорусский автомобильный завод»
	Наименование 
объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	Литые детали и узлы вагонов

- основной металл
	
	Магнитный контроль:

- феррозондовая 

дефектоскопия*2

*11)
	ГОСТ 22703-91

ГОСТ 31236-2004

ГОСТ 31237-2004

Правила технической безопасности и охраны труда в литейном производстве.

Утв. Постановление МЧС РБ от 03.01.2005 №1/1

Правила безопасности и охраны труда металлургических производств.
Утв. Постановление МЧС РБ от 22.05.2007 № 8


	ГОСТ 21104-75



Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации

1) Литые детали и узлы вагонов.
*2Приложение Б
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей

	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции

	Наименование измеряемых 
величин, параметров 
испытательного режима
	Значение 
измеряемых
величин 
(параметров),
погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Феррозондовая 

дефектоскопия


	Основной металл


	Минимальный размер выявляемых дефектов:
- поверхностные:
-ширина (раскрытие)

-глубина

- подповерхностные:

-ширина (раскрытие)

-глубина
Градиент напряженности магнитного поля

Погрешность


	0,1 мм

0,2 мм

св. 0,3 до 0,5 мм

св. 0,5 до 1,0 мм
±(200 – 200000) А/м2
±10%


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств;

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.

Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, 

в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


