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Область аккредитации от 11 октября 2013 года
(новая редакция) 
лаборатории экспертизы грузоподъемных машин
обособленного отдела хранения, диагностики и ремонта
1371 Инженерной базы Войсковой части 52242
	Наименование объекта или вида
испытаний
	Код
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сварные 

соединения
	
	Оптический контроль:
*1 1)

- визуально-оптический 

контроль;
- внешний осмотр и 

измерения.
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 27584-88
ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009

ТКП 054-2007
   Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.06.2012 № 372
   Методические реко-мендации по проведению технического диагности-рования грузоподъемных кранов с истекшим сроком службы.

Утв. Приказ Проматом-надзора от 30.12.2005 № 145
	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 23479-79
ГОСТ 3242-79

	
	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод*2
*1 1)
	
	ГОСТ 14782-86

	
	
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия*2
*1 1)
	
	СТБ 1172-99

	2. Основной 

металл
	
	Оптический контроль:
*1 1)

- визуально-оптический 

контроль
	
	ГОСТ 23479-79

	
	
	Ультразвуковая 

толщинометрия, 

эхо-метод*2
*1 1)
	
	МВИ.МН 4680-2013

	
	
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия*2
*1 1)
	
	СТБ 1172-99


Руководитель Национального органа 
по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
       Т.А.Николаева
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Грузоподъемные краны и механизмы.
*2Приложение Б
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой
продукции
	Наименование измеряемых величин, параметров испытательного режима
	Значение 
измеряемых величин 
(параметров), 
погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Ультразвуковая
дефектоскопия,
эхо-метод
	Сварные соединения
	Контролируемая толщина

свариваемых элементов (сплав железа)
	4,0 ÷ 12 мм

	Ультразвуковая
толщинометрия,
эхо-метод
	Основной металл
	Толщина по стали

Погрешность
	0,6 ÷ 30 мм

± 0,1 мм

	Цветная

дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия несплошности
	2

1 ÷ 10 мкм


Руководитель Национального органа 
по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
       Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств;
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.
Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


