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	№
п/п
	Наименование объекта
	Код
	Наименование характеристики (показатель, параметры)
	Обозначение
документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов
	Место(а) осуществления деятельности
	Дополнительные сведения



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1.1.**
	Объекты газораспределительной системы и газопотребления
	24.10/32.115
	Оптический метод: (внешний осмотр и измерения, визуальный метод): сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 3242-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	ул. Габровская, 11, 212030, г. Могилев, Могилевская область
	

	1.2.**
	
	24.10/32.123
	Радиационный (радиографический) метод: сварные изделия; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 20426-82;
ГОСТ ISO 17636-2-2017;
МВИ.МН 6334-2021;
СТБ 1428-2003
	
	

	1.3.*
	
	24.10/29.121
	Испытания по определению физических свойств (механические испытания на статическое растяжение, статический изгиб, сплющивание): образцы сварных соединений.
	ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 (ИСО 4136-89,ИСО 5173-81,ИСО 5177-81);
ГОСТ 8695-75;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	1.4.*
	
	22.29/29.121
	Испытания по определению физических свойств (механические испытания на статическое растяжение): образцы сварных соединений.
	ГОСТ 11262-2017 (ISO 527-2:2012);
ГОСТ 34370-2017 (ISO 527-1:2012);
СТБ ГОСТ Р 50838-97 п.8.5
	
	

	1.5.**
	
	24.10/32.103
	Капиллярный (цветной) метод: сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	СТБ 1172-99
	
	

	1.6.**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: основной металл.
	ГОСТ EN 14127-2015 Метод 1;
МВИ.МН 5008-2014
	
	

	1.7.**
	
	24.10/29.143
	Испытания по определению физических свойств (измерение твердости): сварные соединения; основной металл
	АМИ.МН 0096-2023;
МВИ.МН 4053-2011;
МВИ.МН 5257-2015
	
	

	1.8.**
	
	24.10/32.106
	Неразрушающий контроль проникающими веществами. Течеискание, пузырьковый метод (контроль герметичности): сварные соединения; основной металл.
	СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	1.9.**
	
	24.10/32.030
	Акустико – эмиссионный метод: сварные соединения; основной металл.
	ГОСТ Р 52727-2007
	
	

	2.1.**
	Объекты магистральных трубопроводов
	24.10/32.115
	Оптический метод: (внешний осмотр и измерения, визуальный метод): сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 3242-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	ул. Габровская, 11, 212030, г. Могилев, Могилевская область
	

	2.2.**
	
	24.10/32.123
	Радиационный (радиографический) метод: сварные изделия; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 20426-82;
ГОСТ ISO 17636-2-2017;
МВИ.МН 6334-2021;
СТБ 1428-2003
	
	

	2.3.*
	
	24.10/29.121
	Испытания по определению физических свойств (механические испытания на статическое растяжение, статический изгиб, сплющивание): образцы сварных соединений.
	ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 (ИСО 4136-89,ИСО 5173-81,ИСО 5177-81);
ГОСТ 8695-75;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	2.4.**
	
	24.10/32.103
	Капиллярный (цветной) метод: сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	СТБ 1172-99
	
	

	2.5.**
	
	24.10/32.030
	Акустико – эмиссионный метод: сварные соединения; основной металл.
	ГОСТ Р 52727-2007
	
	

	3.1.**
	Объекты технологических трубопроводов
	24.10/32.115
	Оптический метод: (внешний осмотр и измерения, визуальный метод): сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 3242-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	ул. Габровская, 11, 212030, г. Могилев, Могилевская область
	

	3.2.**
	
	24.10/32.123
	Радиационный (радиографический) метод: сварные изделия; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 20426-82;
ГОСТ ISO 17636-2-2017;
МВИ.МН 6334-2021;
СТБ 1428-2003
	
	

	3.3.**
	
	24.10/29.121
	Испытания по определению физических свойств (механические испытания на статическое растяжение, статический изгиб, сплющивание): образцы сварных соединений.
	ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 (ИСО 4136-89,ИСО 5173-81,ИСО 5177-81);
ГОСТ 8695-75;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	3.4.**
	
	24.10/32.103
	Капиллярный (цветной) метод: сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	СТБ 1172-99
	
	

	3.5.**
	
	24.10/32.030
	Акустико – эмиссионный метод: сварные соединения; основной металл.
	ГОСТ Р 52727-2007
	
	

	4.1.**
	Объекты трубопроводов пара и горячей воды
	24.10/32.115
	Оптический метод: (внешний осмотр и измерения, визуальный метод): сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 3242-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	ул. Габровская, 11, 212030, г. Могилев, Могилевская область
	

	4.2.**
	
	24.10/32.123
	Радиационный (радиографический) метод: сварные изделия; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 20426-82;
ГОСТ ISO 17636-2-2017;
МВИ.МН 6334-2021;
СТБ 1428-2003
	
	

	4.3.*
	
	24.10/29.121
	Испытания по определению физических свойств (механические испытания на статическое растяжение, статический изгиб, сплющивание): образцы сварных соединений.
	ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 (ИСО 4136-89,ИСО 5173-81,ИСО 5177-81);
ГОСТ 8695-75;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	4.4.**
	
	24.10/32.103
	Капиллярный (цветной) метод: сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	СТБ 1172-99
	
	

	4.5.**
	
	24.10/32.030
	Акустико – эмиссионный метод: сварные соединения; основной металл.
	ГОСТ Р 52727-2007
	
	

	5.1.**
	Оборудование, работающие под избыточным давлением
	24.10/32.115
	Оптический метод: (внешний осмотр и измерения, визуальный метод): сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 3242-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	ул. Габровская, 11, 212030, г. Могилев, Могилевская область
	

	5.2.**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: основной металл.
	ГОСТ EN 14127-2015 Метод 1;
МВИ.МН 5008-2014
	
	

	5.3.**
	
	
	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо метод): сварные соединения.
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ISO 5817-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	5.4.**
	
	24.10/32.103
	Капиллярный (цветной) метод: сварные соединения; основной металл; образцы сварных соединений.
	СТБ 1172-99
	
	

	5.5.**
	
	24.10/29.143
	Испытания по определению физических свойств (измерение твердости): сварные соединения; основной металл
	АМИ.МН 0096-2023;
МВИ.МН 4053-2011;
МВИ.МН 5257-2015
	
	

	5.6.**
	
	24.10/32.123
	Радиационный (радиографический) метод: сварные изделия; образцы сварных соединений.
	ГОСТ 20426-82;
ГОСТ ISO 17636-2-2017;
МВИ.МН 6334-2021;
СТБ 1428-2003
	
	

	5.7.**
	
	24.10/32.106
	Неразрушающий контроль проникающими веществами. Течеискание, пузырьковый метод (контроль герметичности): сварные соединения; основной металл.
	СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
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