PAGE  
№ BY/112 02.2.0.2518






    Лист 4 Листов 4

Приложение №

к аттестату аккредитации

№ BY/112 02.2.0.2518
от 8 ноября 2004 года
на бланке № 

на 4 листах
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испытательной лаборатории
Унитарного производственного предприятия «Нива»

Романовича С.Г. Солигорский район
	Наименование объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сварные 
соединения


	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 
эхо-метод

*11), 3), 4)
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 23118 99
ГОСТ 30242-97
ТКП 45-1.03-236-2011

ТКП 054-2007
Правила технической безопасности при разработке подземным способом соляных месторождений Республики Беларусь.

Утв. Постановление МЧС РБ  от 30.08.2012 № 45
Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.06.2012 № 37
Методические рекомендации по проведению технического диагностирования грузоподъемных кранов с истекшим сроком службы. Утв. Приказ Проматомнадзора от 30.12.2005 № 145


	ГОСТ 12503-75

ГОСТ 14782-86

СТБ ЕН 583-1-2005

СТБ ЕН 583-2-2005

СТБ ЕН 1712-2005

СТБ ЕН 1714-2002

	
	
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия*1
1), 3), 4)


	
	СТБ 1172-99

СТБ ЕН 1289-2003


	
	
	Оптический контроль:

*11), 2), 3), 4), 5)

- визуальный метод;
- внешний осмотр и 

измерения


	
	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98
ГОСТ 23479-79

	2. Основной 
металл
	
	Ультразвуковая 

толщинометрия 
эхо-метод
*11), 3), 4)

	
	ГОСТ 12503-75
МВИ.МН 4286-2012


	
	
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

*11), 3), 4)

	
	СТБ 1172-99



	
	
	Оптический контроль:

*11), 2), 3), 4), 5)

- визуальный метод

	
	ГОСТ 23479-79



	1
	2
	3
	4
	5

	3. Образцы 
сварных 
соединений и основного 
металла

	
	Металлографические 
исследования: *2
*11), 3), 4), 5)
- выявление и определение величины зерна;
- определение глубины обезуглероженного слоя;

- определение неметаллических включений;

- определение 

микроструктуры;

- определение 

макроструктуры;

- определение 

микротвердости

	ГОСТ 1050-88

ГОСТ 1051-73

ГОСТ 4543-71
ГОСТ 14959-79

ГОСТ 977-88
Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.06.2012 № 37
Методические рекомендации по проведению технического диагностирования грузоподъемных кранов с истекшим сроком службы. Утв. Приказ Проматомнад-зора от 30.12.2005 № 145

СТБ 1575-2005

ГОСТ Р 52152-2003

ТУ РБ 600320994.019 -2004
ТУ BY 600320994.028 -2007


	ГОСТ 5639-82
ГОСТ 1763-68
ГОСТ 1778-70
ГОСТ 8233-56
ГОСТ 10243-75
ГОСТ 9450-76

	
	
	Измерение твердости*2
*11), 3), 4)
	
	СТБ ИСО 9015-2-2007
ГОСТ 9012-59

ГОСТ 9013-59


	4. Крепи 
механизирован-ные для лав

	
	Стендовые испытания: 

*1 2)
-высота секции;

-сопротивление секции и крепи;

-коэффициенты 

гидравлической и общей раздвижности;

-коэффициент начального распора;

-среднее давление на почву пласта;

-максимальное усилие при передвижке секции 

(конвейера);

-давление срабатывания предохранительного клапана гидростойки, соответствующее ее номинальному сопротивлению;

-функционирование, прочность и герметичность гидроизделий крепи;

-масса секции;

-прочность металлоконструкции секции крепи;

-статические испытания элементов в составе 

секции крепи;

-циклические испытания металлоконструкций 

секции;

-устойчивость секций и направленность их 

передвижения


	
	СТБ 1575-2005
(ГОСТ Р 52152-2003)
раздел 10: п.10.1
(раздел 13: п.13.1)
п.10.2 (п.13.2, п.13.3)

п.10.3 (п.13.6)
п.10.4 (п.13.7)
п.10.5(п.13.9)
п.10.6 (п.13.13)
п.10.7 (п.13.15)
п.10.8
п.10.9 (п.13.16)
п.10.10 (п.13.20)
п. 10.11 (п.13.21 (1-3,5))
п.10.12 (п.13.22 (1))
п.10.13 (п.13.23)



	1
	2
	3
	4
	5

	5. Стали и 

сплавы на основе железа
	
	Массовая доля %:
*11), 3), 4), 5)

-углерод - 0,005 - 1,8

-кремний - 0,005 - 1,7

-марганец  - 0,01 - 20

-фосфор - 0,01 - 0,1

-сера - 0,01 - 0,5

-хром - 0,005 - 27

-молибден - 0,01 - 11

-никель - 0,01 - 50

-алюминий - 0,005 - 1,3

-кобальт - 0,005 - 12

-медь - 0,005 - 4,5

-ниобий - 0,005 - 1,2

-титан - 0,005 - 1,6

-ванадий - 0,005 - 5

-вольфрам - 0,05 - 25

-цирконий - 0,005 - 0,25

-олово - 0,003 - 0,15

-бор - 0,001 - 0,002

	ГОСТ 380-2005

ГОСТ 977-88

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 1435-99

ГОСТ 4543-71

ГОСТ 5632-72

ГОСТ 5950-2000

ГОСТ 14959-79

ГОСТ 19281-89


	ГОСТ 18895-97




Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
         Т.А.Николаева
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации

1) Горно-шахтное оборудование и подъемные устройства рудников;

2) Крепи механизированные для лав;

3) Грузоподъемные краны и грузоподъемные механизмы;
4) Металлоконструкции;

5) Металлопродукция (поковки, прокат, отливки, штамповки, листы, трубы и др.), 
изделия из металлов и сплавов на основе железа.

*2Приложение Б
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей

	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых величин, 
параметров испытательного режима
	Значение 
измеряемых 
величин 
(параметров), 
погрешность 
измерения

	1
	2
	3
	4

	Ультразвуковая

дефектоскопия, 
эхо-метод
	Сварные соединения
Основной металл
	Контролируемая толщина свариваемых

элементов (сплав железа)

Диаметр изделия
	5 ÷ 29 мм

≥ 80 мм 

	Ультразвуковая

толщинометрия, 
эхо-метод
	Основной металл
	Толщина по стали (Т)
Погрешность
	0,8 ÷ 75 мм

± (0,05 + 0,01Т) мм

	Цветная

дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия несплошности
	2
1 ÷ 10 мкм

	Измерение твердости
	Сварные соединения

Основной металл
	Диапазон измерения

Погрешность
  90 ÷ 50 HB
150 ÷ 300 HB
300 ÷ 450 HB

25 ÷ 65 HRC
	90 ÷ 450 HB
20….70 HRC
± 10 HB

± 15 HB

± 20 HB 
± 1 HRC

	Металлографический 
анализ
	Сварные соединения

Основной металл
	Выявление и определение величины 
зерна
Определение неметаллических 
включений
Микротвердость
	1 – 10 балл

1 – 5 балл

8….2000 HV

	Спектральный анализ
	Металлы и сплавы 

на основе железа
	Массовая доля элементов, %
	0,001% ÷ 10,0%
± 0,001% ÷ 0,16%


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 
предприятия «БГЦА»
         Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств;

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.

Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, 

в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


