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	Приложение №1 
к аттестату аккредитации 

	
	№ BY/112 2.2520

	
	от 10.12.2004 

	
	на бланке №
	_____________
	

	
	на   2   листах

	
	редакция 02


	ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 03 июня 2022 года

	
	
	

	лаборатории неразрушающего контроля и технической диагностики

	Открытого акционерного общества "Сейсмотехника"


	№

п/п
	Наименование 
объекта
	Код
	Наименование 
характеристики 
(показатель, 
параметры)
	Обозначение 
документа, 
устанавливающего 
требования к объекту
	Обозначение документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ул. Владимирова, 16, 246020, г. Гомель, Гомельская область

	1.1
**
	Нефтепромысловое, буровое и геологоразведочное оборудование 
	24.10/

32.030
	Акустический метод (ультразвуковой метод отражённого излучения (эхо-метод)):

- сварные соединения

	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 23829-85

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ЕН 1713-2005

ГОСТ ISO 5817-2019

СТБ ЕН 1712-2004

СТБ ISO 23277-2013

СТБ ISO 23278-2013

ТУ BY 400079509.056-2010

ТУ BY 400079509.066-2011

ТУ BY 400079509.067-2011

ТУ BY 400079509.068-2012

ТУ BY 400079509.047-2008
ТУ BY 400079509.071-2018

ТУ BY 400079509.082-2021
ТУ BY 400079509.075-2018
ТУ РБ 400079509.022-2001
ТКП 45-1.03-103-2009


	ГОСТ 14782-86

СТБ ЕН 1714-2002



	1.2
**
	
	24.10/

32.103


	Неразрушающий контроль проникающими веществами (капил​лярный (цветной) метод)):

-сварные соединения;

-основной металл

	
	СТБ 1172-99



	1.3
**
	
	24.10/

32.115


	Оптический 

контроль (визуальный метод, внешний осмотр и измерения):

-сварные соединения;

-основной металл


	
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98



	1.4
**
	
	24.10/

32.089
	Магнитный метод (магнитопорошковый метод):

-сварные соединения;

-основной металл
	
	ГОСТ 21105-87

СТБ ISO 17638-2013

	2.1
**
	Детали машин и механизмов для нефтепромыслового, бурового и геологоразведочного оборудования
	24.10/

32.030
	Акустический метод (ультразвуковой метод отражённого излучения (эхо-метод)):

- сварные соединения
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 23829-85

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ЕН 1713-2005

ГОСТ ISO 5817-2019

СТБ ЕН 1712-2004

СТБ ISO 23277-2013

СТБ ISO 23278-2013

ТУ BY 400079509.056-2010

ТУ BY 400079509.066-2011

ТУ BY 400079509.067-2011

ТУ BY 400079509.068-2012

ТУ BY 400079509.047-2008

ТУ BY 400079509.071-2018

ТУ BY 400079509.082-2021

ТУ BY 400079509.075-2018

ТУ РБ 400079509.022-2001

ТКП 45-1.03-103-2009
	ГОСТ 14782-86

СТБ ЕН 1714-2002



	2.2
**
	
	24.10/

32.103


	Неразрушающий контроль проникающими веществами (капил​лярный (цветной) метод)):

-сварные соединения;

-основной металл
	
	СТБ 1172-99



	2.3
**
	
	24.10/

32.115


	Оптический 

контроль (визуальный метод, внешний осмотр и измерения):

-сварные соединения;

-основной металл


	
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98



	2.4
**
	
	24.10/

32.089
	Магнитный метод (магнитопорошковый метод):

-сварные соединения;

-основной металл
	
	ГОСТ 21105-87

СТБ ISO 17638-2013


Примечание: 

* – деятельность осуществляется непосредственно в ООС;

** – деятельность осуществляется непосредственно в ООС и за пределами ООС;

*** – деятельность осуществляется за пределами ООС.

	Руководитель органа 

по аккредитации 

Республики Беларусь – 

директор государственного 

предприятия «БГЦА»
	
	
	
	Е.В.Бережных
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	подпись ведущего эксперта по аккредитации
	
	
	дата принятия решения
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	дата принятия решения
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